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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaegihhicznej (SST)gswymagania dotyegce wykonania i
odbioru robo6t zwjzanych z budow nawierzchni z prefabrykowanyclielbetowych ptyt wielootworowych
wielkowymiarowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosawest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot na drogach i ulicach.

1.3. Zakres robot obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robét aganych z wykonaniem i
odbiorem nawierzchni z prefabrykowanyadibetowych ptyt wielootworowych (dawniej nazywanygfytami IOMB),
ktére mana stosowajako:

— drogi tymczasowe, np. drogi dojazdowezice plac budowy z drogami publicznymi, drogi wetvane na placu
budowy, drogi montaowe itp.,

— drogi state lub budowane na zdaze okresy, jak drogi dojazdowe, drogi wewmzaktadowe, state Iub
prowizoryczne nawierzchnie ulic, placéw, parkingifpy

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Prefabrykowanaelbetowa ptyta wielootworowa — drogowy elemeatbetowy, w postaci prostatnej ptyty z
otworami, stiacy do budowy nawierzchni (dawniej element taki naago ptyty IOMB).

1.4.2. Nawierzchnia z prefabrykowanyckelbetowych piyt wielootworowych — nawierzchnia zytpldrogowych
zelbetowych wielootworowych, przeznaczona do ruchudostoju pojazdow.

1.4.3. Szczelina w nawierzchni — szczelina peday zelbetowymi ptytami nawierzchniowymi, zwykle wypebma
piaskiem.

1.4.4.System pasowy uktadania piyt — gémie dwoch paséw pojedynczych plyt, uii@iajacych poruszanie sitylko
po nich két samochodéw (patrz rys. 2a, b).

1.4.5.System ptatowy ukladania ptytwtozenie ptyt na petnej szeroém projektowanej jezdni (patrz rys. 2c, d i rys. 3)

1.4.6.Pozostale okidenia podstawowegszgodne z obowizujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygee robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbIn

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycgre materiatow

Ogoblne wymagania dotygee materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, pudav SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne”

2.2. Materialy do wykonania robét
2.2.1. Zgodnd¢ materiatow z dokumentacprojektovs i aprobag techniczi

Materialy do wykonania rob6t powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji projektowej &b oraz z
aprobag techniczi uprawnionej jednostki.

2.2.2.Rodzaje materiatow

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu nawienzichzelbetowych ptyt, ohjtych niniejsa SST, g:
—  prefabrykowaneelbetowe ptyty wielootworowe,
— materiat na podsygk do wypetnienia szczelin,
— ewentualne krageniki,
— woda,
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—  ew. inne materiaty.
2.2.3.Zelbetowe ptyty wielootworowe

Prefabrykowaneelbetowe ptyty wielootworowe powinny ndievymiary zgodne z ustaleniem dokumentaciji
projektowej, np. 90x60x10 cm, 75x50%x10 cm, 75x56m7

Jeli dokumentacja projektowa nie podaje szczegotowyamcych ksztattu i rozwizan technicznych piyt,
wowczas Wykonawca proponuje typ piyty (np. wg ryk. przedstawiac go do aprobaty kyniera. Zaakceptowany
typ plyty powinien mié aprobat techniczia uprawnionej jednostki.

Powierzchnia ptyt powinna Byrowna bez rakow, gknigé, rys i wylupd. Dopuszczalneasdrobne wgtbienia
i wypuktosci o gkebokasci lub wysokaci do 5 mm.

Beton, z ktérego wykonana jest piyta, powinientspé wymagania dla klasy wytrzymaic minimum
C20/25 wg PN-EN 206-1:2003 [6] i PN-B-06265:200% [8

Krawedzie plyt powinny by proste i wzajemnie réwnolegte. Dopuszczalng drobne odpryski i
wyszczerbienia kragdzi o gkbokdsci i szerokdci do 5 mm oraz diugei do 20 mm w liczbie 2 szt. na 1 m ptyty, przy
czym na jednej kragdzi powierzchni gérnej nie mie by wiecej niz 3 wyszczerbienia, a na powierzchni dolnej nie
wigcej niz 4 wyszczerbienia. Zwichrowanie krashzi powierzchni gérnej i dolnej nie powinno przedaa& 3 mm na 1
m diugaci piyty.

Powierzchnie boczne ptyty powinnybwolne od gknie¢, rys, wgtbien i wypukiosci.

Odchytka od wymiaréw nominalnych powinna wyrositugaici + 3 mm, szerok&i + 3 mm, grubéci + 3
mm. Nasikliwo$¢ powinna wynosi < 6%, a stopigé mrozoodporngci > F 150.

Ptyty mog by¢ przechowywane na wolnym powietrzu. kha je uktadé w stosach, powierzchnijezdry
zwrécory do gory, w siedmiu warstwach na paletach, do wy&okrzech palet.

2.2.4.Material na podsypki do wypetnienia szczelin

Jeli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala injcte na podsypk i do wypetniania szczelin naoa
stosowa piasek odpowiadagy wymaganiom PN-EN 13242:2004 [7].

Inne materiaty, npzuzel, pospoétk, mazna stosowéapod warunkiem akceptacjiigniera.

Skltadowanie materialu powinnoesbdbywa na podidu réwnym, utwardzonym i odwodnionym, przy
zabezpieczeniu materiatu przed zanieczyszczen@meszaniem z innymi materiatami.

2.2.5.Woda

Nalezy stosowd, przy zagszczaniu podsypki, kda czyst wodk z rzek, jezior, stawdw i innych zbiornikéw
otwartych oraz woglstudzieng i wodocagows.

Nie naley stosowa wody z widocznymi zanieczyszczeniami, smieciami, rglinnoscia wodrg, odpadami
przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.

2.2.6.Inne materiaty

W przypadku wyspowania w dokumentacji technicznej innych materigtdajczsciej kraweznikéw, to
powinny one odpowiadawymaganiom SST D-08.01.01b [4] lub D-08.01.02a i[§jowinny by¢ ujete w innych
pozycjach kosztorysowych.

3. SPRZET

3.1. Og6Ine wymagania dotycgce spratu
Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
3.2. Sprat stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zatesci od potrzeb, powinien wykagasic mazliwoscia
korzystania ze spgiu dostosowanego do przigj metody robot, jak:
— zurawie samochodowe lub samojezdne,
— walce ogumione,
— wibratory ptytowe,
—  ubijaki,
—  zbiorniki na wod,
—  roéwniarki, koparki, ew. spycharki,
—  sprzt transportowy.
Sprzt powinien odpowiada wymaganiom okrdonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentow lub propozycji Wykonawcy i powinienctmaakceptowany przezdyniera.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycrce transportu
Ogo6lne wymagania dotygze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagigine”
4.2. Transport materiatéw

Materiaty sypkie (piasek) nmina przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzaajh
je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innyrtémadami i nadmiernym zawilgoceniem.

Ptyty nawierzchniowe mima przewoz pojazdami otwartymi. Plyty mima ukiadd na drewnianych paletach
w liczbie siedmiu sztuk sgych tama polipropylenovd zbrojory dodatkowo w miejscu styku $ay z plyg
podkiadkami z tworzywa sztucznego, aby zapobiecnavednemu przetarciu. Zatadunku ptyt na samochddbdoje
sie przy pomocy lekkicheurawi lub wézkéw widtowych. W szczegdinych przypadk ptyty mana tadowad recznie
przy zastosowaniu pochyini.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét
Ogoblne zasady wykonania robét podano w SST D-MMDOO ,Wymagania ogélne”.
5.2. Zasady wykonywania rob6t

Spos6b wykonania robdt powinien dygodny z dokumentagjprojektows i ST. W przypadku braku
wystarczajcych danych mana korzysté z ustalé podanych w niniejszej specyfikacji oraz z inforjhgodanych w
zakcznikach.

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robét obejmayj
1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie podia,

3. ulazenie nawierzchni z piyt,
4. roboty wyk@éczeniowe.

5.

3. Roboty przygotowawcze

Przed przyapieniem do robét naky, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lukaza Inzyniera:
— ustalt lokalizacg terenu robét,
— przeprowadZ#i obliczenia i pomiary geodezyjne niezlme do szczegdtowego wytyczenia robét oraz ustaleni
danych wysokéciowych,
— usuncé przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elemehityg, ogrodz# itd.,
— zgromadd wszystkie materiaty potrzebne do robot.

5.4. Przygotowanie podiga

Koryto pod nawierzchgizaleca si wykonywa& bezpdrednio przed rozpoeziem robét nawierzchniowych.
Weczeniejsze wykonanie koryta jest miwe za zgod Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

Koryto mazna wykonywa recznie lub mechanicznie przyzyciu réwniarek, koparek i spycharek. Grunt
odspojony powinien hiywykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentaajigitowej.

Po oczyszczeniu wykonanego dna koryta ze wszelacleczyszcze nalezy sprawdzé czy istniejce rzdne
umazliwig uzyskanie, po profilowaniu, zaprojektowanyclkediaych podiga. Zaleca s, aby rzdne koryta przed
profilowaniem byly o co najmniej 5 cm vgze ni projektowane rane podiaa. Jeeli powyzszy warunek nie jest
spetniony i wysfpuja zanienia poziomu w podia to Wykonawca powinien spulckénipodiaze na gtbokaos¢
zaakceptowan przez Iriyniera, dowié¢ dodatkowy grunt, spemigy wymagania obowrujace dla gornej strefy
korpusu, w ildci koniecznej do uzyskania wymaganyckdaych wysokéciowych i zagsci¢ warstwe do uzyskania
wskaznika zagszczenia 1,00.

Profilowanie podiea zaleca si wykona rowniarky. Scigty grunt powinien by wykorzystany w sposéb
zaakceptowany przez dyniera. Po profilowaniu podia naley przysypi¢ do jego zagszczania, ktére naig
kontynuowa& do osggniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,00. Koryto po wypoefdniu i zagszczeniu
powinno by utrzymane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu rob6t zwizanych z profilowaniem i zagzczeniem podi@ nasipi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przygpi natychmiast do ukladania nawierzchni, to powinien zabezpiecZy podiaze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez rzetoe folii lub w inny sposob zaakceptowany przezyivera.
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Jezeli podiae ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadamaavierzchni ména przysipi¢ dopiero po jego
naturalnym osuszeniu.

5.5. Podsypka i warstwa odgczajaca

W zalenodsci od rodzaju gruntu w podio, przed potgeniem ptyt nawierzchniowych, moa utayé w

zalezncsci od zalecé dokumentaciji projektowe;:

— 10+15 cm podsypki piaskowej na gruncie niepewnym

—  20+25 cm warstwy odszafcej, na gruncie wysadzinowym,

— 3 .cm, po zagszczeniu, warstwy piaskowej wyrbwnawczej, na gremiewysadzinowym.

Piasek powinien hy rozktadany przy &yciu rowniarki, z zachowaniem wymaganych spadkoxzetinych
wysokaciowych. Grubé¢ roztozonej warstwy powinna kiy taka, aby po jej zagzczeniu oagnicto grubdé
projektowan.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy piaskowej nale przysypi¢ do jej zagszczania, ktore
nalezy rozpoczyné od krawedzi i przesuwéa w kierunku osi drogi. W miejscach niedgstych dla walcéw warstyv
piaskowy nalezy zagszczd ptytami wibracyjnymi i ubijakami mechanicznymi. ggzczanie naley kontynuowa do
osiggniecia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug normalnepy@roctora. Wilgotn& materiatu
podczas zagszczania powinna yréwna wilgotndci optymalnej z tolerangjod -20% do +10% jej warfoi.

5.6. Utazenie nawierzchni z ptyt prefabrykowanych
5.6.1.Sposob uktadania ptyt

Spos6b uktadania ptyt powiniendggodny z dokumentacprojektows, ST lub wskazaniami ftyniera.

Rozr&nia st dwa podstawowe sposoby mémia piyt:

—  system pasowy, w ktorym plyty pokryweylko czs$¢ pasa ruchu na nawierzchni, znajguge w dwdch pasach
szerokdci 0,7+1,0 m, poteonych w odlegtéci okoto 0,7 m od siebie, tak aby moghg o nich poruszakota
pojazdéw (przyktady na rys. 2a, birys. 4),

—  system platowy, w ktorym ptyty uktada sia catej szerokoi pasa ruchu (przyktady na rys. 2c, d i rys. 3).

Na tukach o promieniach wkszych (np. >250 m) uklady piyts dakie same jak na odcinkach prostych.
Krzywizne utozonych ptyt mana uzyské przez rozszerzenie szczelin od strony zgimgmej tuku.

Na tukach o matych promieniach (np. <250 m) navakrie mozna utazy¢ w systemie ptatowym na catym
odcinku tuku, uktadaic ja rzedami ptyt réwnolegtych do jednej ze stycznych o#leirprostego (rys. 5). Szerako
petnej nawierzchni na tuku naledostosowéa do jego promienia i dlugei pojazdéw, ktore dxa jezdzity po drodze.

Je&li dokumentacja projektowa przewiduje mijanki pidipgach jednopasowych, wéwczaszma je wykona
z piyt nawierzchniowych, uktadg je rownolegle do osi drogi poza pasem ruchu. Neinku wjazdu na mijanki
zjazdu z niej, w systemie pasowym uktadania phenawypetnic nawierzchri cab szerokéc pasa ruchu.

5.6.2. Wykonanie nawierzchni

Uktadanie nawierzchni z phelbetowych, na uprzednio przygotowanej podsypcskomaej lub warstwie
odsiczapcej, mae odbywa sie bezpdrednio zesrodkow transportowych lub z miejsca sktadowaniaykdesz pomog
zurawi samochodowych lub samojezdnych. Do podnoazatyt zurawiem mog stuzy¢ zawiesia czterohakowe.

Mozna stosowa tez reczne ukladanie ptyt o mniejszych wymiarach, przympoy pochylni zesrodka
transportowego, po ktorej ptyty zsuwanghezpdrednio na miejsce ukenia nawierzchni. Ten typ moatawymaga
zaostrzonych wymogow bezpiedséwva pracy.

Piyty zelbetowe naley uktada tak, aby cat swoj powierzchm przylegaty do podiza (podsypki, warstwy
odsiczapcej). Powierzchnie ptyt nie powinny wystaiMab by zagtbione wzgédem siebie wicej niz 8 mm.

Jeli dokumentacja projektowa zaktada zabezpieczeriedklawiszowaniem mniejszychssadupcych piyt,
to poszczegdlne plyty moa heczye ze sol od czofa stalowymi ptami osrednicy okoto 14 mm i diugmi okoto 30
cm wktadanymi do przygotowanych w tym celu otwondvptytach.

Szeroké¢ szczelin midzy ptytami nie powinna kiywieksza od 10 mm. W celu zachowania rownej
szerokdci szczelin, mena stosowamiedzydystansowe wkiadki rilzyptytowe.

Po ul@eniu nawierzchni, szczeliny wypetnia girzez zamulenie piaskiem na pelyrubaé ptyt. Zaleca s,
aby piasek yty do wypetnienia szczelin zawierat od 3 do 8%kdéja mniejszej od 0,05 mm. Dopuszcze si
zastosowanie innego materiatu do wypetnienia siatzep. drobnegawiru, piasku kwarcowego itp.

5.7. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaiczeniowe powinny by zgodne z dokumentacprojektovg i ST. Do robot wykéczeniowych
nalezg prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robot do isfayeh warunkéw terenowych, takie jak:
- odtworzenie przeszkdd czasowo ustyth,
- oczyszczenie terenu robot z odpadow i ugtiaiich poza plac budowy,
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niezkedne uzupetnienia zniszczonej w czasie robétmoosci, tj. zatrawienia, krzewow, ew. drzew,
roboty poradkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci roboét
Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymaganialogb
6.2. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzysk& wymagane dokumenty, dopuszegza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@aw(np.
stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CEZoakiem budowlanym B, certyfikat zgodicg deklaract
zgodndci, aprobag techniczi, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawtidw i

- ew. wykon& wlasne badania wdaiwosci materiatdbw przeznaczonych do wykonania robétredéne przez
Inzyniera,

— sprawdzé cechy zewstrzne gotowych materiatow prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaipnierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw, ktére naley wykona w czasie rob6t podaje tablica 1.

Tablica 1. Cgstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie robot

Lp. Wyszczegolnienie robot ngzt:élgvmc Wartasci dopuszczalne
Lokalizacja i zgodn& granic terenu Wg pktu 5 i dokumentaci
1 . 2 lraz . .
robo6t z dokumentagijprojektowy projektowej
2 | Przygotowanie podia Biezgco Wg pktu 5.4
3 U+02en|(_a pquypk| i ew. ulenie warstwy Biezaco Wg pktu 5.5
odsiczapcej
4 | Wykonanie nawierzchni Bigco Wg pktu 5.6
Wykonanie robét wykficzeniowych Ocena gjta Wg pktu 5.7

6.4. Badania po zakéczeniu robot

Wykonana nawierzchnia z ptyt prefabrykowanych powi spetnié nastpujace wymagania:
— 68 nawierzchni w planie nie powinnadprzesunjta w stosunku do osi projektowanejesej niz + 10 cm,
—  szeroké&¢ nawierzchni nie powinnaesi6zni¢ od szerokéci projektowanej wicej niz = 10 cm,
— nieréwndci podtuzne nawierzchni, mierzone fd#-metrovy, nie powinny przekraczal cm,
— pochylenia poprzeczne nawierzchni powinny bgodne z dokumentacprojektowy z tolerancy + 0,5%,
—  r&nice wysokdéciowe z rzdnymi projektowanymi nie powinny przekraéze&l cm i -2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M@OM,Wymagania ogdine” .
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z plytfatrykowanych.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-@0®,Wymagania ogoine”
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentagjrojektova, ST i wymaganiami lzyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamegtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér roboét zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robo6t zanikagych i ulegagcych zakryciu podlegaj
— ulozenie podsypki,
- ew. ulazenie warstwy odgzapce).

Odbiér tych robdét powinien Ildyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,Wymiaigaog6lne” [oraz
niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogolne ustalenia dotygee podstawy piatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” .
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 ‘fmawierzchni z plyt prefabrykowanych obejmuie:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
— przygotowanie podia,
- dostarczenie materiatow i spta,
— roztozenie i zagszczenie podsypki piaskowej,
- ew. utlazenie warstwy odgzapcej,
— wykonanie nawierzchni z plyt prefabrykowanych wedlwymaga dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji
technicznej,
— oczyszczenie terenu robot z odpadéw i ustiaiich poza plac budowy,
- przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.
Cena wykonania 1 fnnawierzchni z plyt nie obejmuje rob6t pomocniczyap. ustawienia kragznikow,
ktoére powinny by ujete w innych pozycjach kosztorysowych.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robot okilenych niniejsa SST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktére gspotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale sje przekazywane
Zamawiagcemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
— prace towarzysgee, ktére g niezlzdne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczameath6t tymczasowych,
jak geodezyjne wytyczenie robaét itd.
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11. ZAL ACZNIKI
ZAt ACZNIK 1

ZASADY STOSOWANIA NAWIERZCHNI DROGOWYCH
Z PREFABRYKOWANYCH PLYT WIELKOWYMIAROWYCH

1.1. Rodzaje drég z nawierzchniami z ptyt wielkowyriarowych

Nawierzchnie z prefabrykowanych ptyt wielkowymiasgch mog by¢ stosowane na drogach tymczasowych
lub drogach statych. Do drog tymczasowych, rozlmgch po okresie aytkowania, zalicza gi
— drogi w rejonach buddéw, poprawieg warunki przejazdu spiz budowlanego, transportu mas ziemnych lub
materiatéw budowlanych,
—  drogi dojazdowe gkzace drogi publiczne z placami budowy,
— drogi montaowe, przewidywane w projektach organizacji placudwy, do dowozu i monta elementow
konstrukcji, usytuowanych zwykle liniowo.
Do nawierzchni drég statych (lub budowanych nasithe okresy) mma zaliczy:
— nawierzchnie wewgtrzzaktadowe drég i ulic na terenie zaktadéw przshaowych,
— nawierzchnie ulic w mniejszych osiedlach i miakta
— nawierzchnie na nie wydzielonych torowiskach tnajowych w duych miastach,
— nawierzchnie placéw, parkingéw i innych powienzichrzeznaczonych do ruchu pojazdow.

1.2. Zalecenia stosowania ptyt

Na drogach tymczasowych stosuje sivykle system pasowy uktadania ptyt (rys. 2a,\8, &), a na drogach
statych — system pfatowy (rys. 2c, d, rys. 3).

Piyty wielootworowe (jakimi stzw. ptyty IOMB) g bardziej korzystne na drogach tymczasowych, neyktd
przewaa ruch daych pojazdéw budowlanych (nig sne wygodne dla samochodéw osobowych). Otwory ywtaph
majg na celu zmniejszenie masy plyty i lepszeszanie ptyty z podigem.

Na nawierzchniach zalecag sivykonywa pochylenie poprzeczne drég i ulic okoto 2%, a ¢laado 3%.
Pochylenie podine drog mae wynost do 12% (dla ptyt wielootworowych).

Uzasadnieniem budowy nawierzchni z plytzmdoy¢ miejscowy deficyt odpowiedniego gruntu mineralnego
do wykonania goérnej warstwy podi (nasypu) oraz deficyt materiatu na warstwyacdapce i mrozoochronne.

1.3. Zalety i wady nawierzchni z ptyt wielkowymiaravych

Do zalet stosowania ptyt wielkowymiarowych nale
—  szybkd¢ i fatwos¢ montau nawierzchni, szczegdlnie na prostych, pozbawibaykéw odcinkach drég,
— duwa mechanizacja rob6t z wykorzystaniemrawi samochodowych i eliminacjspecjalistycznych maszyn
drogowych,
—  mazliwo$¢ montau nawierzchni w ztych warunkach atmosferycznych,
— znaczna wytrzymado konstrukcji jezdni z diy odporndciag na mrozy,
— ograniczenie nasypow i podbudowy przy budowigijro
— fatwas¢ utrzymania nawierzchni, nie wymagegj praktycznie konserwacji i taté®incydentalnych napraw,
— ponowne wykorzystanie ptyt nawierzchniowych, pahiérce drogi tymczasowe).
Do wad stosowania ptyt wielkowymiarowych naje
—  stosunkowo wysoki koszt nabycia i transportu,ptyt
— wyciezurawi do napraw,
— ograniczenie pdkaosci ruchu na nawierzchniach z ptyt prefabrykowangiotokoto 30 km/h.
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ZAt ACZNIK 2

RYSUNKI

Rys. 1. Przykiady ptytelbetowych wielootworowych

a) Plyta 1,0 x 0,75 x 0,125 m z otworami progtoimi
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b) Ptyta 1,0 x 0,75 x 0,125 m z otworami owalnymi
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c) Plyta 1,0 x 0,75 x 0,125 m z otworami gdymi
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d) Piyta 0,75 x 0,50 x 0,10 m z otworami gigymi
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e) Piyta 0,75 x 0,50 x 0,07 m z otworami kwadratoivy
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Rys. 2. Przyktady utgenia ptyt na jezdni jednopasowej

a) System pasowy — wariant 1 b) System pasowy iants2
Piyty 1,0x 0,75 x 0,125m

Piyty 1,0 x 0,75 x0,125m
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c) System platowy nawierzchni szerégio d) System platowy nawierzchni szerégio
3 m — wariant 1 (ptyty prostopadte do 3 m — wariant 2 (ptyty réwnolegte do
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Rys. 3. Przyktad uteenia ptyt wedtug systemu ptatowego na jezdni dwap&$ szerokéci 5 m

a) Wariant 1 b) Wariant 2
(ptyty prostopadte do osi drogi) (ptyty rownolegte i prostopadte do osi
drogi)
Piyty 1,0 x 0,75 x 0,125m Piyty 1,0x 0,75 x 1,125m
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Rys. 4. Przekroje poprzeczne drdg z nawierzchnaphyt, utazonymi w systemie pasowym
a) Jezdnia jednopasowa, b) Jezdnia dwupasowa
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