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. Budowa niecek basenowych ze stali szlachetnej CrNi.

Materialy
Materialy i elementy konstrukcyjne obiektu basenowego wykonag, o ile w specyfikacii
robot nie podano inaczej, ze stali szlachetnej nierdzewnej zgodnie z PN-EN 10088 cze$¢ 2.

Powierzchnia

Powierzchnie widoczne wykona¢ z walcowki o gtadkiej jasnej powierzchni (gotej) 2B
wg PN-EN 10088-2. W miejscach, w ktérych jest to wymagane, nalezy wykona¢ powierzchnie
szlifowang ziarnem nie mniejszym jak 400. Spoiny pozostajg bez obrobki mechanicznej. W
miejscach, w ktdrych jest to wymagane, spoiny czotowe nalezy wygtadzi¢ przez szlifowanie.
Pozostate spoiny obrobiC przez szczotkowanie. W obszarze krawedzi przelewowej basenu
wszystkie spoiny od strony wody nalezy wygtadzi¢ przez szlifowanie.
Niedopuszczalne jest stosowanie powtok PCW oraz oktadzin foliowych.

Wykonanie rob6t spawalniczych

Potaczenia spawane wykonac sie w zakresie stosowanych dodatkéw spawalniczych,
fachowej obrobki wstepnej materiatdw, jak réwniez fachowego przeprowadzania procesu spa-
wania zgodnie z PN-EN 729-2, PN-EN 287 czes$¢ 1. Zaktad produkcyjny musi dysponowaé wia-
snym technologiem spawania z dyplomem Europejskiego Inzyniera Spawalnictwa, oraz upraw-
nionymi spawaczami dla uwzglednianych robot, certyfikatem zgodnosci z wymaganiami jakosci
dotyczacymi spawania materiatdw metalowych wg PN-EN ISO 3834-2 wystawionym przez nie-
zalezng instytucje akredytowang jak rowniez po$wiadczenie instytucji szkoleniowo badawczej w
zakresie techniki spawalniczej w kwestii kwalifikacji producenta niecek ze stali nierdzewnej do-
tyczacych spawania konstrukcji stalowych zgodnie z DIN 18800-7: 2002-09.

Niecki basenéw i elementy konstrukcyjne

Spoiny wykona¢ zgodnie z PN-EN 25817, PN-EN 288, PN-EN 12072 i PN-EN 439 ja-
ko spawane tukowo w ostonie gazéw ochronnych (argon) przy ustalonych parametrach spawa-
nia. Powstate przez niepetng ostone gazem ochronnym warstwy zgorzeliny sg usuwane po-
przez wytrawienie.

Wszelkie potaczenia Srubowe wykonaé przy zastosowaniu elementéw ztacznych ze
stali nierdzewnej w gatunku A4.

Zaktad produkcyjny w ktorym wytwarzane sg konstrukcje modutéw niecek musi posia-
dac certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji wg wymagan norm z serii PN-EN 1090.

Brak przetopu spoiny w grani, jak réwniez karby sg niedopuszczalne. Wszystkie spoiny
sg wykonywane z ostong grani wg wymagan normy. Jako materiat dodatkowy stosowac doda-
tek spawalniczy tego samego rodzaju.

Spawanie rur
Jednostronne spawanie rurociggéw przeprowadza¢ z odpowiednig ostong grani.
Przestrzega sie przy tym nastepujacych norm:
e PN-EN 29692
e PN-EN 25817
e PN-EN439
e PN-EN 12072
Spoiny potaczen rura/rura, rura/zawiniecie obwodowe obrzeza wykonac jako przetopiong spoi-
ne czotowg z ostong grani.

Obszary antyposlizgowe

Obszarami antypoélizgowymi sa;

wszelkie powierzchnie stref poruszania sie na boso o szeroko$ci powyzej 100mm,
ruszt rynien przelewowych,

podesty stupkdw startowych,

stopnie schodéw i drabinek,
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dna niecek basendéw do nauki ptywania, wielofunkcyjnych oraz pozostatych o gteboko-
$ci wody do 2,20m,

pokrywa kanatow dennych oraz ssawnych przy gteboko$ci wody do 2,20m,

$ciany szczytowe basendw sportowych.

Zachowane sg wiasnosci antypo$lizgowe, wymagane wg PN-EN 13451-1. Producent

niecek musi przedstawi¢ $wiadectwa badan wtasciwosci antyposlizgowych dla wymienionych
wyzej obszaréw, ktdre potwierdzajg spetnienie wymagan odpornosci na $lizganie dla klasy oce-
ny 24°. Antypo$lizgowe wyttoczenia powierzchniowe podidg, drabinek, schodéw, $cian szczy-
towych basendw sportowych itp. sg realizowane jednakowo pod wzgledem wzoru i wykonania.
Srednica tloczonej wypustki wynosi 10mm, rozstaw prostokatny, odlegtoé osiowa 20mm w obu
kierunkach, wysokos¢ wyttoczenia min 1,5 mm. Z powodu ryzyka wystapienia naprezen powo-
dujacych odksztatcenia powierzchni blach jak i ostabienia wkasnosci antykorozyjnych, niedo-
puszczalne jest uzyskiwanie powierzchni antyposlizgowych przez piaskowanie.

Wykonanie barwienia.

Wszelkie oznaczenia w dnie i na Scianach czotowych, krawedziach schodéw, ewentu-

alnie wysp niecek wykona¢ metodg trawienia elektrochemicznego na kolor kobaltowo — niebie-
ski (RAL5013, dopuszczalnie RAL5008), bezposrednio na powierzchni barwionych elementéw.

Normy, wytyczne, ustawy
Realizacja przewidzianych w zakresie projektu robét montazowych do wykonania musi spetia¢
wszystkie normy i przepisy prawa, a w szczegolnosci:

PN-EN 13451-1 - Wyposazenie basendw ptywackich. Cze$¢ 1: Ogdlne wymagania
bezpieczenstwa i metody badan.

PN-EN 13451-2 - Wyposazenie basendw ptywackich - Cze$¢ 2: Dodatkowe szczego-
towe wymagania bezpieczenstwa i metody badan drabin, schodéw drabinowych i po-
reczy,

PN-EN 13451-3 - Wyposazenie basendw ptywackich — Cze$¢ 3: Dodatkowe szczego-
towe wymagania bezpieczenstwa i metody badan urzadzen basenowych przeznaczo-
nych do wymiany wody,

PN-EN 13451-4 - Wyposazenie basendw ptywackich — Cze$¢ 4: Dodatkowe szczego-
towe wymagania bezpieczenstwa i metody badan stupkdw startowych,

PN-EN 13451-5 - Wyposazenie basendw ptywackich — Cze$¢ 5: Dodatkowe szczego-
towe wymagania bezpieczeristwa i metody badar lin torowych,

PN-EN 13451-6 - Wyposazenie basendw ptywackich -- Cze$¢ 6: Dodatkowe szczegd-
towe wymagania bezpieczenistwa i metody badan ptyt nawrotowych,

PN-EN 13451-8 - Wyposazenie basendw ptywackich — Cze$¢ 8: Dodatkowe szczego-
towe wymagania bezpieczenstwa i metody badarn wiasciwosci rekreacyjnych wody,
DIN 51097 — Wymagania w zakresie — ,Antypo$lizgowe wyktadziny podtogowe”
WYMAGANIA SANITARNO-HIGIENICZNE DLA KRYTYCH PLYWALNI - opracowa-
nie: mgr inz. Czestaw Sokotowski, oparte na EN-19643,

Rozporzadzenia Rady Ministrow z dn. 06.05.1997 w sprawie okre$lenia bezpieczen-
stwa 0s0b przebywajacych w gorach, ptywajacych, kapiacych sig i uprawiajacych spor-
ty wodne. (Dz. U. 57 poz. 358).

Przepisy dotyczace bezpieczenstwa i higieny ptywalni krytych i otwartych

PKWiU 28.11.23-62.60 — Konstrukcje stalowe

PN-EN 10088-2 stale nierdzewne - techniczne warunki dostaw

PN-EN 1090-1 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Czes$¢ 1: Zasady
oceny zgodnosci elementdw konstrukcyjnych

PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Cze$¢ 2: Wymaga-
nia techniczne dotyczace konstrukcji stalowych

Dyrektywa Rady Europy z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow
ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Panstw Czlonkowskich odnoszacych
sie do wyrobdw budowlanych (89/106/EWG)


file:///G:/NORMY/PN_EN_13451_4_2003.pdf
file:///G:/NORMY/PN_EN_13451_5_2003.pdf
file:///G:/NORMY/PN_EN_13451_5_2003.pdf
file:///G:/NORMY/PN_EN_13451_8_2002.pdf

CHELMIEC - NIECKI BASENOWE ZE STALI NIERDZEWNEJ

Potwierdzenie spetnienia istotnych wymagan
Producent niecek basenowych na potwierdzenie, ze oferowane dostawy i roboty budowlane w
zakresie realizacji niecek basenowych ze stali nierdzewnej odpowiadajg wymaganiom okre$lo-
nym w powyzszych normach, wytycznych i ustawach powinien dysponowac nastepujacymi do-
kumentami:

o Atest Higieniczny Panstwowego Zakfadu Higieny w Warszawie dla niecek ze stali nie-
rdzewnej basenéw kapielowych i solankowych,

o Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie dla wyposazenia nie-
cek basendw ze stali nierdzewnej jak zjezdzalnie, stupki, pasy torow ptywackich tra-
wione elektrochemicznie, fontanny, wodospady, krzesetka i wejscia dla niepetno-
sprawnych,

o Certyfikaty akredytowanej jednostki certyfikujgcej badania antyposlizgowosci po-
wierzchni blach ttoczonych powierzchniowo o grubosciach odpowiednio wg zastoso-
wania: 1,5mm, 2mm, 2,5mm, wg wymagan PN-EN 13451-1 potwierdzajgce spetnienie
najwyzszej klasy oceny 24°,

o Certyfikat Instytutu Spawalnictwa GSI SLV klasy D w zakresie techniki spawalnicze;
kwalifikujace producenta niecek ze stali nierdzewnej do spawania konstrukcji ze stali
szlachetnej CrNi zgodnie z DIN 18800-7: 2008-11 w zakresie:

o spawanie tukowe reczne,

o spawanie w ostonie gazu aktywnego,

o spawanie robotem spawalniczym w ostonie gazu aktywnego,

o spawanie elektrodg wolframowag w ostonie gazow obojetnych,

o kondensatorowe zgrzewanie doczotowe kotkéw z zajarzeniem ostrzowym.

o Certyfikat zgodno$ci z wymaganiami jako$ci dotyczacymi spawania materiatéw meta-
lowych wg PN-EN ISO 3834-2, wydany przez niezalezng, akredytowang jednostke
certyfikujaca,

o Certyfikat WE potwierdzajacy spetnienie wymagan zaktadowej kontroli produkcji (ZKP)
konstrukcji stalowych w zakresie normy zharmonizowanej PN-EN 1090-2, oraz upraw-
niajacy do umieszczenia znaku CE zgodnie z warunkami ZA.3.2 do Z.A.3.5 normy
zharmonizowanej PN-EN 1090-1

o Certyfikat akredytowanej jednostki certyfikujacej potwierdzajacy pozytywny wynik ba-
dania antyposlizgowosci powierzchni podestow stupkow startowych wg PN-EN 13451
(spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w obszarze zasto-
sowan C),

o Certyfikat akredytowanej jednostki certyfikujacej potwierdzajacy pozytywny wynik ba-
dania antyposlizgowosci rusztéw rynny przelewowej wg PN-EN 13451-1 (spetnienie
klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w obszarze zastosowan C),

o Certyfikat akredytowanej jednostki certyfikujacej potwierdzajacy pozytywny wynik ba-
dania antyposlizgowosci pokryw urzadzen do zasysania wody wg PN-EN 13451-1
(spetnienie klasy oceny 24°) oraz DIN 51097 (spetnienie wymagan w obszarze zasto-
sowan C),

o Certyfikat akredytowanej jednostki certyfikujacej potwierdzajacy zgodnos¢ zastosowa-
nych stupkéw startowych z wymaganiami normy PN-EN 13451-4

e ZaSwiadczenie akredytowanej jednostki certyfikujgcej potwierdzajacy zgodnos¢ zasto-
sowanych ptyt nawrotowych z wymaganiami normy PN-EN 13451-6

o Certyfikat akredytowanej jednostki certyfikujacej jakosci o zgodnosci zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2001,
PN-EN 13451-3:2001 w szczegdlnosci takich jak:

o kanaly ssawne,

o kanaty denne,

o urzadzenia poboru wody do analizy,

o odptywy denne,
Sprawozdania kontrolne dotaczone do certyfikatow dla poszczegolnych urzadzen po-
twierdzajg spetnienie przez wymienione urzadzenia wymagan norm w zakresie zabez-
pieczenia przed zakleszczeniem wtosdw przy zatozonych parametrach pracy.
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Zaswiadczenie podmiotu uprawnionego do kontroli jakosci dotyczace kluczowych z punktu widzenia
bezpieczenstwa uzytkowania niecek basenowych urzadzen, tzn. tych ktére zostaty wyszczegolnione w
powyzszej liscie musi by¢ opatrzone znakiem typu test & monitoring. Znak ten dowodzi, ze oprécz wy-
konania testow wyszczegolnionych urzadzen na zgodno$¢ z wymaganiami norm, zaktad produkcyjny
jest réwniez monitorowany przez jednostke certyfikujacg w zakresie dotrzymania wymaganych cech
bezpieczenstwa w produkciji certyfikowanych urzadzen.

Wymagane powyzej dokumenty muszg by¢ wystawione na bezpo$redniego producenta kompletnego
systemu niecek basenowych ze stali nierdzewne;j

Wszystkie wymienione powyzej dokumenty nalezy przediozy¢ na zadanie zamawiajgcego do kontroli i
oceny pod wzgledem spetnienia wymagan, w celu uzyskania akceptacji inwestora dotyczacej wyboru
wykonawcy niecek basenowych ze stali nierdzewnej.

Odbiér, przejecie, uruchomienie prébne

Szczelnos¢:
Catg konstrukcje poddac kontroli szczelno$ci spoin metodg penetracyjna.

Wymiary:
W przypadku basenéw sportowych wymiary dtugosciowe sprawdzi¢ w uzgodnieniu z
Polskim Zwigzkiem Plywackim i potwierdzone protokotem z pomiaréw wykonanych przez nieza-
leznego od producenta niecek geodety uprawnionego.

Niwelacja krawedzi przelewowej:
Krawedz przelewowa na catym obwodzie wykona¢ w tolerancji +/- 2mm. Utrzymanie
toleranciji nalezy potwierdzi¢ protokotem z pomiaru wykonanego przez niezaleznego od produ-
centa niecek geodety uprawnionego.

Cyrkulacja wody basenowe;j:

Skuteczno$¢ cyrkulacji wody basenowej nalezy potwierdzi¢ na podstawie proby bar-
wienia przeprowadzanej wedtug normy PN EN 15288-2:2008, we wspdtpracy z wykonawcy
stacji technologii uzdatniania wody. Prébe barwienia wykonaé w ramach czynnosci odbioro-
wych. Protokdt z proby barwienia stanowi element dokumentacji odbiorowe;.

Dokumenty:
Do odbioru przekaza¢ instrukcje obstugi i dokumentacje basenu (rysunki powykonaw-
cze, ew. plany inspekcii, atesty, wymagane certyfikaty, oswiadczenie producenta),

Sprzet:
Podczas szkolenia przekazac obstudze basenu skrzynke serwisowg, zawierajaca: ze-
staw do pomiaru zawarto$ci chloru w celu umozliwienia regularnej kontroli koncentracji chloru w
wodzie basenowej, oraz podstawowe materiaty i narzedzia niezbedne do prawidiowego wyko-
nywania czynnosci konserwacyjnych. Ponadto przekaza¢ obstudze narzedzie utatwiajace de-
montaz i montaz pokryw kanatow dennych.

Przesytanie wzoréow
Wymienione ponizej wzory sg dodatkowym potwierdzeniem wysokiego standardu wy-
konania podstawowych elementow niecek. W przypadku oceny réwnowaznos$ci innego produ-
centa nalezy wymagac przedtozenia ich kazdorazowo u prawomocnego przedstawiciela inwe-
stora do kontroli i oceny pod wzgledem spetnienia wymagan, na etapie ofertowania.

Powierzchnia antyposlizgowa dna — 25 x 25 cm

Pasy toréw ptywackich trawionych elektrochemicznie — 25 x 25 cm

Ruszt rynny przelewowej o powierzchni antypo$lizgowej — dt. 50 cm

Pokrywy kanatu dennego o powierzchni antyposlizgowej z dyszami wlotowymi w wykonaniu
zgodnym ze wzorem przekazanym do certyfikacji — dt. 15 cm
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o Trawione elektrochemicznie oznakowanie krawedzi stopnia schodow — dt. 25 cm
. Piktogram — 15 x 15 cm

Il. Roboty montazowo-budowlane przy realizacji basenéw ze stali szlachetnej CrNi :

Uwagi og6lne
Ponizsze roboty dotyczg montazu basenéw, gdzie wszystkie powierzchnie majace
bezposredni kontakt z woda, konstrukcja wsporcza (statyczne usztywnienie i podparcie), jak i
pozostate elementy konstrukcji w catosci wykonywane sa ze stali szlachetnej kwasoodporne;.
Konstrukcja sktada sie ze $cian bocznych przenoszacych obcigzenia statyczne, pod-
partych na gérze i na dole (patrz tez zakotwienie bocznych Scian) i dna uksztattowanego jako
swobodna powierzchnia metalowa.

Grupy konstrukcyjne, sktadajace sie na grupy robdt, basenu ze stali szlachetnej to:

01. niecka basenu

02. elementy wbudowane basenu

03. hydraulika basenu

04. osprzet basenu

05. szczegdtowe wyposazenie instalacyjne i rekreacyjne

Wymagania odnos$nie grup konstrukcyjnych

Zadania, ktére majg do spetnienia grupy konstrukcyjne, przedstawione sq kazdorazo-
wo w uwagach wstepnych.

Szczelna konstrukcja basenu powstaje w wyniku montazu grup konstrukcyjnych 01-03
za pomocaq spawania tukowego w ostonie gazéw ochronnych.

Obrzeze basenu, ktére jako element budowlany miesci sie pomiedzy plaza a po-
wierzchnig wody stanowi istotng cze$¢ konstrukcyjna, jako miejsce przejsciowe pomiedzy ob-
szarami petnigcymi rézne funkcje, a takze réznymi materiatami i ma do spefnienia nastepujace
zadania:

e odprowadzanie przelewajacej sie wody (funkcja przelewu gérnego) w trakcie normal-
nego

uzytkowania basenu (czynna technologia uzdatniania wody),

zamocowanie réznych elementéw wbudowanych,

e potaczenie niecki z plazg poprzez wyprofilowanie zewnetrznej krawedzi obrzeza niecki

Przekazanie projektow
Na etapie projektu wykonawczego uzgodnié, opracowac i przekazaé projektantom branz
stykajacych sie niecka basenowg tj. konstrukcyjnej, technologii uzdatniania wody basenowe;j i
elektrycznej odpowiednie rysunki zawierajace wszystkie niezbedne informacje do prawidtowego
zaprojektowania potaczen z nieckg basenowa, odpowiednio do lokalnej sytuacii.

Kompletng dokumentacje projektowa wykonawczg nalezy przekazaC uprawnionemu
przedstawicielowi inwestora w wymaganej ilosci do aprobaty/dopuszczenia, kazdorazowo przed
rozpoczeciem realizacji robét.

Dostawa i montaz
Dostarczy¢ i fachowo zmontowa¢ wszystkie czesci basenu w zakresie ujetym w projek-
cie wigcznie z dostawg do okre$lonego miejsca przeznaczenia, roztadunkiem i osadzeniem
(transportowe urzadzenia pomocnicze, np. uzycie zurawia). Zorganizowa¢ personel montazowy
wigcznie z pomocnikami i wszystkimi urzgdzeniami niezbednymi do wykonania robét zwigzanych
z obrdbka blachy i robot spawalniczych.

Zakotwienie
Zakotwienie elementéw konstrukcyjnych ze stali szlachetnej do konstrukcji budowlanej
wykonac na state za pomocg kotew rozpreznych lub w razie koniecznosci wklejanych, przy czym
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nalezy pamietaC o przygotowaniu we wtasciwym czasie ewentualnych elementéw wbudowanych.
Wszystkie elementy zlgczne ze stali nierdzewnej gat. A4.

Koszty przygotowania placu budowy
Koszty przygotowania placu budowy w zakresie montazu niecek na uprzednio wykona-
nej konstrukcji zelbetowej dla ekipy wykonujacej roboty w stali szlachetnej nalezy wliczy¢ do ceny
ryczattowej.

Koszty zuzycia energii
Koszty zuzycia energii rozliczane sg zgodnie z procedurg roztozenia kosztow i stanowig
sktadnik kosztow wtasnych. Dotyczy to réwniez ubezpieczenia budowy zawartego przez Zlece-
niodawce/Inwestora.

Roboty towarzyszace wykonywane przez prowadzacego budowe

e Przygotowanie we wlasciwym czasie planéw inwentaryzacyjnych lub danych pomiaro-
wych w celu poprawnego sporzadzenia dokumentacji wykonawczej basenu.

e  Sprawdzenie pod wzgledem statycznym no$nosci gruntu, odpowiednio do wybranego
wariantu posadowienia niecki basenu.

o Osadzenie przygotowanych przez dostawce basenu elementéw wbudowanych ze stali
szlachetnej, jak marki, przepusty w obiektach betonowych itp.

e Wykonanie wymaganego otworowania w $cianach lub wycie¢ w fawach fundamento-
wych.

o Wykonanie okablowania i wigczenie do instalacji elektrycznej wymagajacych tego
elementdw wyposazenia niecek,

o Nawiezienie i zageszczenie grubej na co najmniej 20 cm warstwy ttucznia o ziarnisto-
§ci 16/32 mm ze zdolno$cig do odprowadzania wody, potozenie na tym widkniny od-
dzielajacej i drobnego kruszywa tamanego o ziarnistosci 2 - 6 mm na grubosci ok. 5
cm i zageszczenie, wyréwnanie zgodnie z wymaganym przebiegiem powierzchni dna
basenu (dostosowane w czasie do przebiegu montazu). Probke kruszywa przed za-
stosowaniem przekazaé¢ do zatwierdzenia producentowi niecek.

Jezeli ze wzgledu na miejscowe warunki nie jest mozliwe nawiezienie i przygotowanie
podbudowy dna wg powyzszych wymagan, nalezy wykona¢ wylewke betonowa.

01. Parametry techniczne dotyczace niecki basenowej ze stali nierdzewnej:

Pozycja niecki basenu obejmuje $ciany boczne, rynny przelewowe, odpowiednie moco-
wania elementdw Scian oraz dno niecki basenu. Z tych elementow powstaje szczelna niecka
basenu.

Materiat:
Nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404, o ile w obrebie poszczegoinych pozycii nie
wymaga sie innych materiatéw. Przy czym niedopuszczalne jest wykonanie konstrukcji nosnej
niecki z materiatu o nizszych wtasnos$ciach antykorozyjnych niz 1.4404 ze wzgledu wymagang
wysokg odpornos¢ konstrukcji niecki na korozyjne oddziatywanie Srodowiska zewnetrznego.

Sktad chemiczny (w %) gtéwnych gatunkdw stali wykorzystanych w projekcie wg PN-EN 10088-
1:

Oznaczenie C Si Mn P S N Cr Cu Mo Ni
stali wegiel | krzem | mangan | fosfor | siarka | azot | chrom | miedz | molibden | nikiel
14404 [<003| <10 | =20 | ™* | <0015 |<011| 103 | - | 20:25 |190%
' T - - 0045 | - 18.5 T 13.0
max 16.5+ - _ 10.5+
1.4436 <0.05| <10 <20 0.045 <0.015 | <0.11 185 2.5+3.0 13.0




CHELMIEC - NIECKI BASENOWE ZE STALI NIERDZEWNEJ

Grubos¢ materiatu: wymagania minimalne
e Sciana: 2,5mm
o  konstrukcje usztywniajace: 2,0 mm
e rynna: 2,0 mm
e dno; 1,5 mm

Powierzchnia:

e blachy $cian do dna: od strony wody stal szlifowana (ziarno 400)

e rynna: stal walcowana, gtadka jasna

e dno: stal walcowana, gtadkie jasna

e spoiny: tylko w rejonie krawedzi przelewowej szlifowane

Wykonanie Scian niecki basenu.

Sciany niecki basenu z gtadkiej blachy usztywnié tak, aby przejety parcie wody/gruntu
wzglednie wystepujace obcigzenia pionowe. Ma to byé konstrukcja sztywna przenoszaca
wszystkie obcigzenia w miejsca kotwienia do konstrukcji zelbetowe;.

Sciany czotowe niecek basenow sportowych do gtebokosci wody 0,8m wykonaé sa ja-
ko antyposlizgowe powierzchnie nawrotu. Ponadto ilos¢ Zzeber usztywniajacych zagesci¢ do
rozstawu min 250 mm.

W obszarach o gtebokosci wody powyzej 1,40 m zastosowaé biegnacy wokdt stopien
spoczynkowy na wysoko$ci 1,20 ponizej poziomu lustra wody, o szeroko$ci stopnicy 100 mm.
Sciana niecki basenu opada ponizej stopnia spoczynkowego pionowo az do dna niecki.

Sciany niecki przeznaczone do przytaczenia rynny przelewowej (rynna fiiska) wyko-
naé z krawedzig przelewowa o szeroko$ci 100mm, nachylong pod katem 25° do wnetrza niecki.
Ma ona stuzy¢ jako przelew do statego i rownomiernego odprowadzania wody powierzchniowe;
z niecki do rynny przelewowej. Odchylenie krawedzi przelewowej od poziomu na catym obwo-
dzie niecki basenu nie moze przekracza¢ £2 mm.

Sciany niecki bez przylaczenia rynny przelewowej zakoriczy¢ w zaleznoéci od potrzeb:
grzbietem w formie prostokatnej o szerokosci 60mm z krawedziami zaokraglonymi promieniem
R 10mm, zaokragleniem wykonanym z rury o Srednicy zewnetrznej @89mm badz @129mm.
Sciane niecki w tym miejscu wykona¢ 10, 15 lub 50 cm powyzej lustra wody, wzglednie do
miejsca potgczenia z sasiednim elementem konstrukcyjnym. W przypadku rozwigzan podwod-
nych pozostawi¢ pod lustrem wody (Scianki dziatowe, wysepki lub pétwyspy podwodne).
Potaczenia narozne wykonac sg pod katem nie mniejszym jak 90° i promieniu nie mniejszym
jak 25 mm.
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Wykonanie rynny przelewowe;.
Rynny przelewowe zewnetrzne (fifiskie, ewentualnie typu Wiesbaden; wg zataczonych rysun-
kow):

Dobraé odpowiednig gteboko$¢ i uksztattowanie rynien przelewowych w celu zapew-
nienia rownomiernego rozptywu wody wewnatrz rynny do otwordw wylotowych w taki sposéb,
aby zapobiec zalaniu zewnetrznego otoczenia niecki. Prowadzenie wody od krawedzi przelewu
do rynny przelewowej musi by¢ state i rownomierne. W celu prawidtowego odprowadzania wo-
dy (strumienia szerokiego i waskiego) do otworéw wylotowych w narozach rynny przelewowej
typu finskiego umiesci¢ ptyty kierujace (kierownice). Gtebokos¢ rynny oraz ksztatt i ilos¢ wylo-
tow dobra¢ na drodze obliczen hydraulicznych odpowiednio do wielkosci odprowadzanego
strumienia wody. Koryto rynny typu finskiego w gornej czesci jest spiete katownikami w potoze-
niu litery ,v’ w celu podniesienia komfortu korzystania z basenu poprzez ograniczenie hatasli-
wosci pracy rynny. Wykoriczenie zewnetrznej strony rynny wykona¢ w formie wywiniecia stalo-
wego korpusu rynny uzyskujgc ptaski grzbiet o szerokosci 45 mm zlicowany z posadzka.

Okragte czesci rynny wykonac jako takie. Zaokraglen nie wolno zastepowaé ksztattami
wielokatow.

Wykonanie zakotwienia Sciany boczne;j.

Sciany niecki usztywni¢ sa zebrami w formie U-profili o rozstawie max 50 cm. W gémej
cze$ci zamocowac do konstrukcji zelbetowej, w rejonie uzebrowania rynny przelewowej. W
czesci dolnej mocowac na przedtuzeniu profili usztywniajacych $ciany bezposrednio do funda-
mentu.

Dolne zakotwienie przeciwko dziataniu sit poziomych naporu hydrostatycznego, badz
wzglednie parcia gruntu zrealizowa¢ poprzez przyspawanie profili usztywniajacych do elementu
po$redniego zakotwionego do fundamentu (wykona¢ zgodne z zataczonymi przekrojami $cian)
a nastepnie zabetonowanie profili usztywniajacych.

Gorne zakotwienie rozwigza¢ w dwojaki sposéb w zalezno$ci od sposobu posadowie-
nia niecki. W obiektach otwartych gdzie niecka jest posadowiona na fundamencie i jest obsy-
pywana, obcigzenia gbrne sq przenoszone za pomocg podpor ukosnych wzglednie prostopa-
dtych do fundamentu (fawa badz ptyta fundamentowa — wykonanie wedtug zataczonych prze-
krojow).

Natomiast w przypadku obiektow krytych gdzie zaprojektowano podbasenie, gérne mocowanie
zrealizowac poprzez przyspawanie konstrukcji wsporczej rynny przelewowej do zakotwionych w
konstrukciji ptyty plazy ptytek mocujacych (wg zataczonego rysunku).

Wykonanie dna niecki basenu.
Podziat powierzchni dna poprzez rozmieszczenie blach dennych w potaczeniu z sys-
temem hydraulicznym jest bardzo waznym elementem robot.
Blachy denne z nierdzewnej stali szlachetnej utozy¢ na min. 2-centymetrowg ,zaktad-
ke” i potaczy¢ sie konstrukcyjnie miedzy sobg oraz do wywinigcia Scian bocznych poprzez spa-
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wanie. Dotyczy to rowniez przyspawania do kanatéw dennych oraz elementéw wbudowanych w
dnie niecki.

Blachy denne we wszystkich nieckach do gtebokosci 2,20 m muszg posiada¢ wtasno-
$ci antyposlizgowe wg PN-EN 13451-1 uzyskane poprzez ttoczenie powierzchniowe. Wszystkie
powierzchnie muszg spetnia¢ wymagania w zakresie najwyzszej klasy oceny 24° tejze normy.
Ttoczone blachy denne utozy¢ w ten sposdb, aby uzyska¢ wymagang estetyke poprzez zacho-
wanie geometrycznej ciggtosci ttoczonych wypustek antyposlizgowych we wszystkich kierun-
kach.

Wykonanie oznaczenia paséw toréw ptywackich.

Pasy toréw ptywackich w dnie i na Scianach czotowych niecki basenu sportowego wy-
kona¢ metoda trawienia elektrochemicznego na kolor kobaltowo — niebieski (RAL5013, dopusz-
czalnie RAL5008), bezposrednio na ptytach dennych i na $cianach nawrotowych.
Wymiarowanie wg przepiséw FINA.

10
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02. Parametry techniczne dotyczace elementéow wbudowanych niecki basenowej ze
stali nierdzewnej:

Wykonanie schodow niecki basenu.

Schody niecki do poziomu lustra wody wykona¢, jako zamknietg ze wszystkich stron
konstrukcje spawana tacznie z podtuznicami oraz weztdwkami zgodnie z wymaganiami statycz-
nymi. Wysoko$¢ pomiedzy poszczegdinymi stopniami musi by¢ réwna, stopien najwyzszy musi
znajdowac sie sie na wysokosci max 17mm pod lustrem wody. Miedzy przednig krawedzig gor-
nego stopnia a tylng krawedzig dolnego stopnia w pionie nie moze by¢ prze$witu. Stopnie nale-
zy wykonaé, jako bezpieczne przy stapaniu powierzchnie ptaskie. Usztywni¢ je tak, aby nie mo-
gly sie odksztatca¢ w sposdb trwaty. Przednie krawedzie stopni trwale oznaczy¢ poprzez tra-
wienie elektrochemicznie na kolor kobaltowo niebieski (RAL5013, dopuszczalnie RAL5008) w
formie paséw o szeroko$ci 5¢cm w ptaszczyznie pionowej oraz 5¢cm w ptaszczyznie poziomej
wzdtuz krawedzi stopni. Schody z wiecej niz trzema stopniami wyposazy¢ w co najmniej jedng
porecz. Na schodach o szeroko$ci wigkszej niz 1,5 m zastosowac co najmniej 2 porecze. Pore-
cze wykona¢ z materiatu 1.4462. W celu podniesienia odpornosci na agresywne Srodowisko ha-
li basenowej wszystkie porecze w basenach krytych wykonczy¢ powierzchniowo poprzez pole-
rowanie.

Przekroj poreczy: $rednica g40mm

Wykonanie drabinki w niecce basenu.

Drabinki wykona¢ w formie zamknigtej ze wszystkich stron i zespawanej drabinki ni-
szowej. Drabinki muszg posiada¢ wymiary gtowne zgodne z PN-EN 13451-2. Drabinki prowa-
dzg do stopnia spoczynkowego lub do dna. Odstep pomiedzy stopnicami wynosi 30cm. Naj-
wyzszy stopien jest umiejscowiony na wysoko$ci powierzchni lustra wody. GtebokoS¢ niszy wy-
nosi minimum 14cm. Szeroko$¢ niszy minimum 60cm. Porecze wykona¢ jako niesymetryczne
w mozliwie prostej formie bez zbednych wygieé¢, odchylane w kierunku wyjécia z basenu. Wy-
sokos¢ nizszej z dwoch poreczy wynosi minimum 75 ¢cm nad obejSciem, wysoko$¢ poreczy
wyzszej jest 20cm wieksza. Rozstaw poreczy od strony wody 50-55¢m a od strony plazy 70-
80cm (odlegtos¢ miedzy osiami). Porecze zamocowaé na obrzezu niecki basenu za posrednic-
twem jednego ceownika z dwoma gniazdami dla kazdej poreczy. Porecze wykonaé z materiatu
1.4462. W celu podniesienia odpornosci na agresywne $rodowisko hali basenowej wszystkie
porecze w basenach krytych wykonczy¢ powierzchniowo poprzez polerowanie.

Przekroj poreczy: Srednica g40mm

11
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03. Parametry techniczne dotyczace systemu hydraulicznego niecki basenowej ze

stali nierdzewnej:

Materiat:
Materiat na blachy: nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404
Materiat na rury: nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4436
o ile w obrebie poszczegdlnych pozycji nie zastosowano innych materiatow
Wykonanie:
Grubos¢ materiatu minimum: 2,0 mm
Powierzchnia: stal walcowana, gtadka jasna

Przeptyw pionowy za pomoca kanatéw dennych:

W celu doprowadzenia czystej wody przewidzie¢ w dnie basenu kanaty denne z de-
montowanymi pokrywami (mozliwo$¢ konserwacji i czyszczenia) wyposazonymi w specjaine
dysze wlotowe wyttoczone bezposrednio w powierzchni pokrywy, rozmieszczone réwnomiernie
wzdtuz catej dtugosci kanatu w celu zapewnienia maksymalnie rownomiernego rozprowadzania
wody uzdatnionej — wszystko ze stali szlachetnej. W obszarach, ktore nie sg objete kanatami
dennymi zastosowa¢ dysze punktowe o takim samym wykonaniu. Elementy kanatéw dennych
nalezy wykonac¢ w taki sposdb, aby byty w jednej ptaszczyznie z dnem niecki basenu (nie mogg
wystawac). Profil kanatu dennego wykona¢ w taki sposdéb aby zapewni¢ rownomierny doptyw
wody uzdatnionej na cafej dtugo$ci kanatu dennego. Wykonanie oraz dopuszczalne parametry
przeptywu muszg by¢ zgodne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1 oraz PN-EN 13451-3.
Spetnienie wymagan potwierdzi¢ certyfikatem akredytowanej jednostki certyfikujace;.

Uszczelnienie pomiedzy kanatem dennym a pokrywa wykona¢ za pomoca uszczelki
elastycznej, odpornej na dziatanie wody uzdatnianej chlorem. Pokrywy kanatow dennych do
gtebokosci wody 2,20 m majg powierzchnie antyposlizgowg wykonang tak samo jak w dnie.
Wykonac je w ksztatcie tatwo montowanych podtuznych przykry¢. Mocowania pokryw zaprojek-
towa¢ w taki sposéb, aby mozliwe byto tatwe ich otwieranie réwniez po latach.

12
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Dysze wlotowe:

Elementy wlotowe wykonaé bezpo$rednio w pokrywach kanatu dennego naptywowego
jako specjalnie profilowane otwory. Nie mogg sie one sktada¢ z elementéw roztacznych oraz
nie mogq wystawac powyzej ptaszczyzny dna. Rozmieszczenie dysz wlotowych dobra¢ w taki
sposdb, aby nie powstawaty tzw. strefy martwe wymiany wody basenowej. Rozmieszczenie
powinno wynika¢ z zasady ciggto$ci strugi, i gwarantowaé zachowanie tych samych warunkéw
hydraulicznych dla kazdej dyszy na catej dugosci kanatu.

Ciénienie przed dyszami wlotowymi moze wynosi¢ maksymalnie 3m stupa wody. Wy-
miar pionowy przekrojow wylotu dysz nalezy ustali¢ odpowiednio do iloSci ttoczonej wody oraz
wymaganej odlegto$ci wyrzutu. Dysze uksztattowaé bezposrednio w powierzchni pokrywy.

04. Parametry techniczne dotyczace osprzetu niecki basenowej ze stali nierdzewnej:

13
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Wykonanie rusztu rynien przelewowych

Szczeble rusztu dobraé zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi i statycznymi. Cata
konstrukcja z zapasem musi przeja¢ obcigzenia pionowe 0s6b po nich stapajacych. Ruszt musi
by¢ odporny na dziatanie temperatur, wody basenowej i promieniowania UV. Szczeble rusztu
od strony wierzchu majg mie¢ powierzchnie antyposlizgowa wg wymagan normy PN-EN 13451
(spetnienie klasy oceny 24°). Nalezy je rozmie$ci¢ prostopadle do osi rynny przelewowej. Sze-
roko$¢ szczebla moze wynosi¢é max. 10mm, odstep pomiedzy szczeblami maks. 8mm. Dla po-
trzeb konserwaciji rusztu oraz rynny zapewni¢ mozliwo$¢ demontazu, przy czym dtugos¢ modu-
tow rusztu powinna wynosi¢ do 1 m. W celu zachowania estetyki przykrycia rynien przelewo-
wych wszystkie narozniki, niezaleznie od kata rozwarcia sg przykry¢ elementami rusztu wyko-
nanymi w tej samej formie i z tego samego materiatu co elementy rusztu przykrywajace proste
odcinki rynien.

Materiat rusztu: polipropylenu (PP) facznie ze wszystkimi wykoniczeniami narozy, nie-
zaleznie od kata rozwarcia $cian niecki.

Wykonanie tabliczek z oznakowaniem niecki basenu

Tabliczki z tworzywa sztucznego wykonac¢ jako piktogram, dwuwarstwowy akryl, ptyta
podstawowa biata, grubo$¢ 3,2mm, piyta gérna biekitna lub czerwona. Oznaczenie w formie
grawerowanego w gornej warstwie piktogramu plus grawerowany wiersz informujacy o gtebo-
kosci wody, wielkoS¢ pisma ok. 45mm. Tabliczka z zaokraglonymi naroznikami, mocowana
przez cztery otwory mocujace specjalnymi Srubami grzybkowymi (ptaskie okragte) do rusztu
rynny przelewowej w specjalnie wyfrezowanym na gtebokos¢ gruboéci tabliczki miejscu w taki
sposadb, aby unikng¢ niebezpiecznego wystawania tabliczek ponad wierzch rusztu.

Wielkos¢ tablicy: 150 x 150 mm

05. Parametry techniczne dotyczace szczegdtowego wyposazenia instalacyjnego
niecek basenowych ze stali nierdzewnej:

Opisy dotyczace wykonania technicznego wyposazenia instalacyjnego sg zawarte po-
szczegblnych pozycjach

14
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01. Basen ze stali szlachetnej — SWB

01.01. Niecka basenu

01.01.01. Niecka basenu plywackiego
Niecka basenu ptywackiego, z wyposazeniem instalacyjnym, ze stali nie-
rdzewne;.

Konstrukcja i materiat jak opisano powyzej.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404
Maksymalna zawarto$¢ chlorkéw (Cl-):
w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mg/l
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mgl/l
Wymiary (Ksztatt wg planu):
maksymalna dtugos¢: 25,02m
maksymalna szeroko$¢: 12,50 m
gteboko$¢ wody od: 1,20 m
opadajaca do: 1,80 m
Catkowita pow. lustra wody: 312,75 m
1,00 szt.

Wykonanie wg projektu

01.01.02. Pasy toréw ptywackich

Oznaczenie torow ptywackich na dnie i cianach czotowych, barwiony elek-
trochemicznie, wymiary wg wymagan FINA, trwale naniesione metodg tra-
wienia elektrochemicznego na kolor RAL5008, (dopuszczalnie RAL5011)

156,60 mb
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01.02. Elementy wbudowane

01.02.01. Drabinka, w niszy $ciany z poreczami.

Wykonana jak opisano w ogolnych wymaganiach technicznych, zejscie do
niecki basenu mocowane na state w $cianie niecki, Najwyzszy stopien na po-
ziomie lustra wody, porecze niesymetryczne wg PN-EN 13451-2.

4,00 szt.
01.03. System hydrauliki
01.03.01. Kanat denny wlotowy tacznie z pokrywa

tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajgcym oraz orurowaniem odprowa-
dzajacym wode do studzienki spustowej niecki, z zawinieciem obwodowym
obrzeza i kotnierzem luznym, PN 10, otwér wg DIN EN 1092-1, do 0,5 m po-
za niecke ze stali szlachetnej Wymiary zestawcze: szeroko$¢ w Swietle: 200
mm; wysoko$¢ w $wietle: wg wymagan hydraulicznych

50,00 mb

01.03.02. Odptyw rynny przelewowej w przebiegu rynny

w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie
z orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym

16
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DN200, PN 10, otwér wg DIN EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szla-
chetnej.

2,00 szt.

01.03.03. Zestaw narzedzi do demontazu pokrywy kanatu dennego

ze stali nierdzewnej do fatwego montazu i demontazu pokryw kanatu denne-
go. Wykonanie wg wymagan technicznych i indywidualnych rozwigzan kana-
tow dennych.

1,00 szt.
01.04. Wyposazenie instalacyjne
01.04.01. Odptyw z niecki do przytaczenia rury DN 150

do oprdzniania niecki basenu, sktadajaca sie ze skrzynki ze stali nierdzewnej
z betonowymi kotwami, pokrywa z blachy perforowanej na réwnym poziomie
z dnem (podwaling) niecki, ok. 28 x 28 cm, otwér okragty 8 mm tacznie

Z orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym

DN 150, PN 10, otwér wg DIN EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szla-
chetnej. Wykonanie zgodnie z normg PN-EN 13451-3:2001, potwierdzone
zaswiadczeniem TUV o zgodno$ci zastosowanych urzadzen basenowych do
wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2001,

PN-EN 13451-3:2003

1,00 szt.

01.04.02. Urzadzenie do poboru wody chlorowanej DN 50

do rury wodociggowej pomiarowej, sktadajace sie z mocowanej $rubami tar-
czy z blachy perforowanej ze stali szlachetnej oraz orurowaniem z zawinig-
ciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym DN 50, PN 10, otwér wg DIN
EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, facznie z zatyczkq
uszczelniajacg od strony niecki DN 50 (na okres zimy lub przeprowadzania
proby cisnieniowej). Wykonanie zgodnie z norma PN-EN 13451-3:2001, po-
twierdzone zaéwiadczeniem TUV o zgodnosci zastosowanych urzadzen ba-
senowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2001,
PN-EN 13451-3:2003

1,00 szt.
01.05. Wyposazenie niecki basenu
01.05.01. Ruszt rynny, prosty, biaty

jak opisano powyze;j.
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75,00 mb

01.05.02. Narozniki rusztu ze skosem
do wykonania naroznikow rusztu ze ztaczem na ucios, styk pod katem <> 90.

4,00 szt.

01.05.03. Piktogram "Dla oséb umiejacych ptywacé"

Tabliczka z oznaczeniem "Dla oséb umiejacych ptywac" oraz informacjg o
gteboko$ci wody.

1,00 kpl

01.05.04. Piktogram "Dla oséb nieumiejacych ptywac"

Tabliczka z oznaczeniem "Dla oséb nieumiejgcych ptywac" oraz informacjg o
gtebokosci wody.

1,00 kpl

01.05.05. Piktogram "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu"
Tabliczka z oznaczeniem "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu"

1,00 kpl

01.05.06. Stupek startowy FINA

z materiatu 1.4462, zgodnie z FINA Handbook, Facilities rules FR 2.7 i FR
2.8 EN 13451-4.2001 do uzytkowania w czasie zawodéw sportowych

i treningow. Demontowalny stupek startowy jako tadna w ksztatcie, zgodna

z wymaganiami sportowymi konstrukcja spawana ze szlifowanej stali szla-
chetnej, sktadajaca sie z nastepujacych czesci: kolumny, strzemienia dla
ptywajacych stylem grzbietowym, kotnierza mocujgcego z materiatu nr 1.4462
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oraz ztacza Srubowego z V4A. Strzemie z mozliwo$cig chwytu poziomego

i pionowego. Dla startéw przodem mozliwo$¢ uchwytu na powierzchniach
bocznych i na przedniej stronie progu odskoczni. Plyta odskoczni

i powierzchnia stopnicy z materiatu GFK (wzmocnione wtdknem szklanym
tworzywo sztuczne), kolor gencjanowo niebieski RAL 5010. Powierzchnia
zgodna z klasg 24° wg Tabeli 1 EN 13541-1:2001. Wysokos$¢ stupka starto-
wego (krawedz przednia) 71 cm nad lustrem wody, ptyta odskoczni 50 x 50
cm. Kotnierz mocujacy na poziomie rusztu rynny przelewowej z czterema
ztaczami Srubowymi tgcznie z polipropylenowa rusztem rynny w celu zakrycia
mocowania zdemontowanego stupka startowego.

6,00 szt.

01.05.07. Mocowanie lin torowych

Mocowanie lin kompletne, sktada sie z tulei wtykowej z mocowaniem oraz
wycigganego mocowania liny. Tuleja ze stali szlachetnej na poziomie rusztu
rynny przelewowej. Otwr gniazda zamkniety zatyczka z tworzywa sztuczne-
go na rownym poziomie. Stabilne mocowanie w gérnym obszarze rynny prze-
lewowej. Mocowanie lin ze szlifowanej rury ze stali szlachetnej o $rednicy
48,3 mm z uchwytem (uszkiem) na line, gérny koniec zamkniety, dolny ko-
niec naciety na ukos.

14,00 szt.
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01.05.08. Lina torowa, 25m

do zawodow wg FINA, sktadaja sie z liny ze stali szlachetnej o Srednicy

4 mm, z nasunietymi na catej dtugo$ci zebatymi elementami z polipropylenu
o duzej wytrzymatosci, koloru czerwony/biaty wg FINA, tamigcymi fale, bez-
piecznymi (nie powodujacymi obrazen) oraz z ptywakami od strony we-
wnetrznej, ktére utrzymuija line w 50% nad lustrem wody, dwa haki mocujace
ze stali szlachetnej, scisk do liny bezpieczny, zamkniety w ptywajacej kuli.

7,00 szt.

01.05.09. Beben do nawijania liny
do nawijania jednej liny dzielgcej tory o dtugosci 50 m lub dwéch lin dziela-
cych tory o dtugosci 25 m, z dwdch potaczonych za pomoca osi szesciora-

mieniowych kot z rury ze stali szlachetnej, czop wozka bebna, Srednica beb-
na 1,0 m, szeroko$¢ bebna 60 cm

3,00 szt.

01.05.10. Woézek bebna do nawijania liny

do nawijania i rozwijania liny dzielacej tory na i z bgbna oraz do transportu,
pasujacy do standardowych drzwi, z rury ze stali szlachetnej z fozyskowany-
mi rolkami gumowymi

1,00 szt.

01.05.11. Urzadzenie falstartu

do zawodow sportowych wg FINA, sktadajace sie z liny nylonowej z elemen-
tami polietylenowymi, 1,80 m nad poziomem rusztu rynny przelewowej, urza-
dzenie do szybkiego odtaczenia z ling napinajaca, na stojakach ze szlifowa-

nej rury ze stali szlachetnej o $rednicy 48,3 mm, z uchwytami (uszami) i mo-

cowaniem liny, gérne korice zamkniete, dolne korice naciete na ukos, do za-

kotwienia w tulejach wtykowych z mocowaniem

1,00 kpl

01.05.12. Sygnalizacja nawrotu w stylu grzbietowym

dla zawodow sportowych wg FINA, sktadajacy sie z liny nylonowej z chorg-
giewkami, 1,80 m nad poziomem rusztu rynny przelewowej, ling napinajacq
na stojakach ze szlifowanej rury ze stali szlachetnej o $rednicy 48,3 mm, z
uchwytami (uszami) liny i mocowaniem liny, gérne kofice zamkniete, dolne
korice naciete na ukos, do zakotwienia w tulejach wtykowych z mocowaniem

2,00 kpl
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01.05.13.

01.06.

01.06.01.

Plyta nawrotu, kompletna

Plyta azurowa z tulejami wtykowymi, wykonana wg DIN EN 13541-6, ze szkta
akrylowego o dtugosci ptyty 1,992 m, wysokosci ptyty 35 cm (30 nad lustrem
wody), z jednego kawatka, demontowalna, zakotwiona w otworach wtyko-
wych w rynnie przelewowej, wykonana jak mocowanie do lin ptywajacych,
nadajaca sie do zamocowania mat do elektronicznego pomiaru czasu.

12,00 szt.

Wyposazenie rekreacyjne

Reflektor podwodny @240 - POW LED, biaty

Wbudowany w $ciane boczng reflektor ze stali szlachetnej V4A z elementem
$wiecacym POW LED, jednokolorowy w kolorze biatym, sktadajacy sie z cze-
§ci reflektora, obudowy ze stali nierdzewnej oraz zasilacza. Osrodek $wieca-
cy reflektora sktadajacy sie z ptytki drukowanej POW LED z 24 diod biatych
POW LED o mocy 3W. Zasilany pradem statym o napieciu roboczym 12V —
(DC) przy natezeniu 700mA. Reflektor ze stali szlachetnej 1.4571, zabezpie-
czenie IP68, klasa ochronna Ill. Wymiary: @240 mm x gt. 66 mm. Wysokos$¢
zastony: 3 mm. Szyba szklana z jasnego, bezodpryskowego szkta. Kabel za-
silajacy, podwodny, specjalny (2 x 4 mm?). Zalecana gteboko$¢ montazu re-
flektora od 50 cm do 70 cm pod powierzchnig lustra wody. Nisza wspawana
na state w $cianie bocznej, zacisk srubowy kabla, dodatkowa ostona ochron-
na kabla o dt. 3 m, wigcznie z zasilaczem 700mA, 12V - (DC), 24 x 3W LED
(sumarycznie 70W), zabezpieczenie IP65. Bez podigczenia elektrycznego
i prac instalacyjnych.
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Produkt: firma WIBRE (Typ: 4.0282.00.11) lub réwnowazny

10,00 szt.
01.07. Wyposazenie dla niepetnosprawnych
01.07.01. Tuleja wtykowa dla dzwigu dla niepetnosprawnych
Przeznaczona do mocowania dzwigu dla niepetnosprawnych, na poziomie
piyty plazy.

1,00 szt.

01.07.02. Dzwig dla os6b niepetnosprawnych

dzwig dla oséb niepetnosprawnych. Elektryczny, zasilany akumulatorem 2x12
V - 7Ah. W komplecie tadowarka Komplet z fotelem i konstrukcjg no$ng do
transportu 0sdb niepetnosprawnych do niecki basenu. Mozliwo$¢ szybkiego
demontazu. Maksymalny udzwig 135kg

1,00 szt.
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02. Basen ze stali szlachetnej — ERB - 1 szt.
02.01. Niecka basenu
02.01.01. Niecka basenu rekreacyjnego

Niecka basenu rekreacyjnego, z wyposazeniem instalacyjnym oraz atrakcja-
mi. Konstrukcja i materiat jak opisano powyzej.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404
Maksymalna zawarto$¢ chlorkow (Cl-):

w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mg/l
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mg/l

Wymiary (Ksztatt wg planu):

maksymalna dtugos¢: 10,91 m
maksymalna szeroko$¢: 6,45 m
gtebokos¢ wody: 1,20 m
Catkowita pow. lustra wody: 60,41 m2

Wykonanie wg projektu

02.02. Elementy wbudowane

02.02.01. Drabinka, w niszy $ciany z poreczami.
Wykonana jak opisano w ogoélnych wymaganiach technicznych, zejscie do
niecki basenu mocowane na state w $cianie niecki, Najwyzszy stopien na po-
ziomie lustra wody, porecze niesymetryczne wg PN-EN 13451-2.

1,00 szt.

02.02.02. Schody do niecki,
Wykonanie jak opisano powyzej, $rednia szerokos¢ biegu schodéw 1,8 m,
7 stopniowe, wymiar stopni ok. 16,9/29,8 cm
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1,00 szt.

02.02.03. Porecz schodéw wejsciowych (od str. Sciany).
dla schodow 7-stopniowych, z polerowanej, gietej rury ze stali szlachetnej, z
zabezpieczeniem bocznym na wysokosci kolan. Podparcie musi trwale wy-
trzyma¢ wymagane obcigzenie. Dtugo$¢: ok. 2,30 m

1,00 szt.

02.02.04. Porecz schodéw wejsciowych (od str. wody).

dla schodow 7-stopniowych, z polerowanej, gietej rury ze stali szlachetnej, z
zabezpieczeniem bocznym na wysokosci kolan. Podparcie musi trwale wy-
trzyma¢ wymagane obcigzenie. Dtugo$¢: ok. 2,30 m
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1,00 szt.

02.02.05. Schody do niecki,

Wykonanie jak opisano powyzej, Srednia szeroko$¢ biegu schodéw 1,68 m,
7 stopniowe, wymiar stopni ok. 16,9/29,8 cm

1,00 szt.

02.02.06. Porecz schodéw wejsciowych (od str. Sciany).

dla schodow 7-stopniowych, z polerowanej, gietej rury ze stali szlachetnej, z
zabezpieczeniem bocznym na wysokosci kolan. Podparcie musi trwale wy-
trzyma¢ wymagane obcigzenie. Dtugo$¢: ok. 2,30 m
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1,00 szt.

02.02.07. Porecz schodéw wejsciowych (od str. wody).

dla schodow 7-stopniowych, z polerowanej, gietej rury ze stali szlachetnej, z
zabezpieczeniem bocznym na wysokosci kolan. Podparcie musi trwale wy-
trzyma¢ wymagane obcigzenie. Dtugo$¢: ok. 2,30 m

1,00 szt.

02.02.08. Podwodna lezanka, prosta z rozdziatem powietrza.

w specjalnym wykonaniu, jako "Lezanka rurowa". Konstrukcja rurowa ze szli-
fowanych rur ze stali szlachetnej wedtug przekroju schematycznego z syste-
mem rozdziatu powietrza dla 4 miejsc lezacych jak opisano powyzej, wraz z
zagtéwkiem (podporg karku) na dtugosci lezanki, mocowanym w rynnie prze-
lewowej. tacznie z orurowaniem wg planu, z zawinieciem obwodowym
obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, 2 x DN 50, PN 10,
otwdr wg DIN EN 1092-1 do 0,5m poza niecke ze stali szlachetnej. Podstawe
wyliczenia i wykonania prowadzenia przewoddw powietrza oraz przekrojéw
stanowi warto$¢ 60 m3/h powietrza. Dt. max.: 4m
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1,00 szt.

02.02.09. Podwodna lezanka, prosta z rozdziatem powietrza.

w specjalnym wykonaniu, jako "Lezanka rurowa". Konstrukcja rurowa ze szli-
fowanych rur ze stali szlachetnej wedtug przekroju schematycznego z syste-
mem rozdziatu powietrza dla 3 miejsc lezacych jak opisano powyzej, wraz z
zagtowkiem (podporg karku) na dtugosci lezanki, mocowanym w rynnie prze-
lewowej. tacznie z orurowaniem wg planu, z zawinieciem obwodowym
obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, 2 x DN 50, PN 10,
otwdr wg DIN EN 1092-1 do 0,5m poza niecke ze stali szlachetnej. Podstawe
wyliczenia i wykonania prowadzenia przewodow powietrza oraz przekrojow
stanowi warto$¢ 60 m3/h powietrza. Dt. max.: 3m

1,00 szt.
02.03. System hydrauliki
02.03.01. Kanat denny wlotowy tacznie z pokrywa

tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajgcym oraz orurowaniem odprowa-
dzajacym wode do studzienki spustowej niecki, z zawinieciem obwodowym
obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwor wg
DIN EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej Wymiary zestaw-
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02.03.02.

02.03.03.

02.04.

02.04.01.

02.04.02.

cze: szerokoS¢ w Swietle: 200 mm; wysokosS¢ w Swietle: wg wymagan hy-
draulicznych

-

— -

<

10,30 mb

Odptyw rynny przelewowej w przebiegu rynny

w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie
z orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze
stali nierdzewnej 1.4301, DN125 PN 10, otwér wg DIN EN 1092-1 do 0,5 m
poza niecke ze stali szlachetnej.

4,00 szt.

Wyciszenie odplywu z rynny, dla wszystkich standardowych odptywow

urzadzenie obnizajace poziom hatasu, jako wktadka do odptywu rynny, dla
wszystkich standardowych odptywow z rynny przelewowe.

4,00 szt.

Wyposazenie instalacyjne

Skrzynia ssawna, $cienna

Skrzynia ssawna, Scienna, wykonana ze stali nierdzewnej, do zasilania wod-
nych atrakcji basenowych w uzdatniong wode, mocowana w $cianie bocznej
niecki basenowej ze stali nierdzewnej, wykonanie wg planu. Wymiary:
428mm x 433mm. Od strony wody pokrywa z blachy perforowanej, otwory
@3mm, z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nie-
rdzewnej 1.4301, DN 150, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza
niecke ze stali szlachetnej. Konstrukcja zgodnie z normg

PN-EN 13451-3:2001, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodno$ci za-
stosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm
PN-EN 13451-1:2001, PN-EN 13451-3:2003. Wykonanie zgodnie z norma
PN-EN 13451-3:2001, potwierdzone zaswiadczeniem TUV 0 zgodnosci za-
stosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm
PN-EN 13451-1:2001, PN-EN 13451-3:2003

2,00 szt.

Odptyw z niecki do przytaczenia rury DN 150

do oprdzniania niecki basenu, sktadajaca sie ze skrzynki ze stali nierdzewnej

z betonowymi kotwami, pokrywa z blachy perforowanej na rownym poziomie

z dnem (podwaling) niecki, ok. 28 x 28 cm, otwér okragty 8 mm tacznie

z orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze

stali nierdzewnej 1.4301, DN 150, PN 10, otwér wg DIN EN 1092-1 do 0,5 m
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poza niecke ze stali szlachetnej. Wykonanie zgodnie z norma PN-EN
13451-3:2001, potwierdzone za$wiadczeniem TUV o zgodnoéci zastosowa-
nych urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN
13451-1:2001, PN-EN 13451-3:2003

1,00 szt.

02.04.03. Urzadzenie do poboru wody chlorowanej DN 50

do rury wodociggowej pomiarowej, sktadajace sie z mocowanej $rubami tar-
czy z blachy perforowanej ze stali szlachetnej oraz orurowaniem z zawinie-
ciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301,
DN 50, PN 10, otwor wg DIN EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szla-
chetnej, tacznie z zatyczka uszczelniajacg od strony niecki DN 50 (na okres
zimy lub przeprowadzania proby cisnieniowej). Wykonanie zgodnie z norma
PN-EN 13451-3:2001, potwierdzone za$wiadczeniem TUV o zgodnosci za-
stosowanych urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm
PN-EN 13451-1:2001, PN-EN 13451-3:2003

1,00 szt.
02.05. Wyposazenie niecki basenu
02.05.01. Ruszt rynny, prosty, biaty

jak opisano powyzej.

I
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32,70 mb

02.05.02. Narozniki rusztu ze skosem
do wykonania naroznikow rusztu ze ztaczem na ucios, styk pod katem <> 90.
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4,00 szt.

02.05.03. Piktogram "Dla oséb nieumiejacych ptywac¢"
Tabliczka z oznaczeniem "Dla os6b nieumiejacych ptywac"

1,00 kpl

02.05.04. Piktogram "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu"
Tabliczka z oznaczeniem "Nie skaka¢ do wody z krawedzi basenu”

1,00 kpl
02.06. Wyposazenie rekreacyjne

02.06.01. Masaz karku szeroki 250/15 z kotnierzem mocujacym

ze szlifowanej rury ze stali szlachetnej o $rednicy 84 mm, tuk 17° w dét, na
nasadzie 250/15 mm, na dolnym korcu kotnierz DN 80, PN 10, kotnierz mo-
cujacy, jako rura nasadowa ze stali szlachetnej z obustronnym kotnierzem
wywinigtym DN 80, PN 10, otw6r wg DIN EN 1092-1, spawany do krawedzi
niecki poprzez wspornik, ztacze $rubowe z nakretkg kotpakowa, wysokosé
prysznica-rury 1,45 m, ujscie ok. 1,20 m nad lustrem wody, wystep ok. 83 cm.
Nasade nalezy wykonac¢ ze wzgledu na dopuszczalne zaokraglenia na koricu
wylotowym, zgodnie z wymaganiami EN 13451.

1,00 szt.
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02.06.02. Masaz karku waski @65 z kotnierzem mocujacym

ze szlifowanej rury ze stali szlachetnej o $rednicy 84 mm, tuk 20° w dot,

na nasadzie 65 mm, na dolnym koncu kotnierz DN 80, PN 10, kotnierz mocu-
jacy, jako rura nasadowa ze stali szlachetnej z obustronnym kotnierzem wy-
winigtym DN 80, PN 10, otwor wg PN-EN 1092-1, spawany do krawedzi
niecki poprzez wspornik, ztacze $rubowe z nakretkg kotpakowa, wysoko$é
armatki wodnej 1,10 m, wystep ok. 54 cm. Nasade nalezy wykona¢

ze wzgledu na dopuszczalne zaokraglenia na koricu wylotowym, zgodnie

z wymaganiami PN-EN 13451.

1,00 szt.

02.06.03. Punkt masazu R 1 1/2" z uktadem ssania powietrza

sktadajacy sie ze wspawanej w Sciane niecki, mufy ze stali szlachetnej lub
katownika ze stali szlachetnej R 1 1/2" oraz orurowania wg planu z zawinig-
ciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301,
DN 80, PN 10, otw6r wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza zewnetrzng krawedz
niecki ze stali szlachetnej, element podstawowy z nakretkg zaciskajacq oraz
dyszg iniektorowg 0 szeroko$ci w Swietle 25 mm oraz zatyczka uszczelniaja-
cg R 11/2 z tworzywa sztucznego biatg lub czerwong (na okres zimy), klucz
montazowy, przewod wlotowy powietrza prowadzony nad lustrem wody lub z
zaworem przeciwzwrotnym.
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3,00 szt.

02.06.04. Gejzer powietrzny 200

sktada sie z umieszczonego na dnie niecki okragtego zbiornika ze stali szla-
chetnej z trzema nogami, mocowanymi $rubami do fundamentu surowego, ze
znajdujacej sie na tym samym poziomie, uszczelnionej i zamocowanej Sru-
bami dyszy wielootworowej ze stali szlachetnej, facznie z orurowaniem z za-
winigciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewne;j
1.4301, DN 50, PN 10, otwér wg PN-EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali
szlachetnej.

1,00 szt

02.06.05. Reflektor podwodny @240 - POW LED, kolorowy

Wbudowany w $ciane boczng reflektor ze stali szlachetnej V4A z elementem
$wiecacym POW LED, zmienno-kolorowy w kolorach RGB, sktadajacy sie z
czesci reflektora, obudowy ze stali nierdzewnej oraz transformatora. O$rodek
Swiecacy reflektora sktadajacy sie z plytki drukowanej POW LED z 15 diod
kolorowych Multichip POW LED RGB o mocy max. 9W (3 x 3W). Zasilany
pradem statym o napieciu roboczym 12V —(DC) przy natgzeniu 700mA. Re-
flektor ze stali szlachetnej 1.4571, zabezpieczenie IP68, klasa ochronna III.
Wymiary: @240 mm x gt. 66 mm. Wysoko$¢ zastony: 3 mm. Szyba szklana z
jasnego, bezodpryskowego szkta. Kabel zasilajacy, podwodny, specjalny
(2 x4 mm?+4x0,5mm?). Zalecana gtebokos¢ montazu reflektora od 50 cm
do 70 cm pod powierzchnig lustra wody. Nisza wspawana na state w Scianie
bocznej, zacisk srubowy kabla, dodatkowa ostona ochronna kabla o dt. 3 m,
wigcznie ze sterownikiem 700mA — RGB, z zasilaczem 12V - (DC), 45 x 3W
LED (sumarycznie 130W), zabezpieczenie IP65. Bez podtaczenia elektrycz-
nego i prac instalacyjnych.
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02.07.

02.07.01.

Produkt: firma WIBRE (Typ: 4.0282.00.19) lub réwnowazny
3,00 szt.
Wyposazenie dla niepetnosprawnych

Tuleja wtykowa dla dzwigu dla niepetnosprawnych
Przeznaczona do mocowania dzwigu dla niepetnosprawnych, na poziomie
piyty plazy.

1,00 szt.
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03. Basen ze stali szlachetnej — KPB - 1 szt.
03.01. Niecka basenu
03.01.01. Niecka brodzika dla dzieci

Niecka brodzika dla dzieci z wyposazeniem instalacyjnym oraz atrakcjami ze
stali nierdzewnej. Konstrukcja i materiat jak opisano powyze;.

Materiat: Stal nierdzewna 1.4404
Maksymalna zawarto$¢ chlorkow (Cl-):

w wodzie o temperaturze do 30°C wynosi: 500mg/l
w wodzie o temperaturze do 35°C wynosi: 400mg/l

Wymiary (Ksztatt wg planu):

maksymalna dtugos¢: 3,00m
maksymalna szerokos¢: 2,80 m
gtebokos$¢ wody: 0,30 m
Catkowita pow. lustra wody: 8,40 m

Wykonanie wg projektu

1,00 szt.
03.02. Elementy wbudowane
03.02.01. Schody do niecki,

Wykonanie jak opisano powyzej, $rednia szerokos¢ biegu schodéw 3,0 m,
2 stopniowe, wymiar stopni ok. 15,0/30,0 cm

1,00 szt.

03.02.02. Porecz schodow wejsciowych (od str. $ciany).

dla schodow 2-stopniowych, z polerowanej, gietej rury ze stali szlachetnej, z
zabezpieczeniem bocznym na wysokosci kolan. Podparcie musi trwale wy-
trzyma¢ wymagane obcigzenie. Dtugo$¢: ok. 0,75 m
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2,00 szt.
03.03. System hydrauliki
03.03.01. Kanat denny wlotowy tacznie z pokrywa

tacznie z wymaganym orurowaniem zasilajacym oraz orurowaniem odprowa-
dzajacym wode do studzienki spustowej niecki, z zawinieciem obwodowym
obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, PN 10, otwér wg
DIN EN 1092-1, do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej Wymiary zestaw-
cze: szeroko$¢ w Swietle: 200 mm; wysoko$¢ w Swietle: wg wymagan hy-
draulicznych

2,80 mb

03.03.02. Odptyw rynny przelewowej w przebiegu rynny

w przebiegu prostych i okragtych zewnetrznych rynien przelewowych, tacznie
z orurowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze
stali nierdzewnej 1.4301, DN125 PN 10, otw6r wg DIN EN 1092-1 do 0,5 m
poza niecke ze stali szlachetnej.

1,00 szt.

03.03.03. Wyciszenie odplywu z rynny, dla wszystkich standardowych odplywow

urzadzenie obnizajgce poziom hatasu, jako wktadka do odptywu rynny, dla
wszystkich standardowych odptywow z rynny przelewowe;.
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1,00 szt.
03.04. Wyposazenie instalacyjne
03.04.01. Odptyw z niecki do przytaczenia rury DN 80

do oprdzniania niecki basenu, sktadajaca sie ze skrzynki ze stali nierdzewnej
z betonowymi kotwami, pokrywa z blachy perforowanej na rownym poziomie
z dnem (podwaling) niecki, ok. 28 x 28 cm, otwor okragty 8 mm tgcznie z oru-
rowaniem z zawinieciem obwodowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali
nierdzewnej 1.4301, DN 80, PN 10, otwér wg DIN EN 1092-1 do 0,5 m poza
niecke ze stali szlachetnej. Wykonanie zgodnie z norma PN-EN 13451-
3:2001, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodno$ci zastosowanych
urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN
13451-1:2001, PN-EN 13451-3:2003

1,00 szt.

03.04.02. Urzadzenie do poboru wody chlorowanej — Pétwysep do siedzenia

Potwysep do siedzenia ze stali nierdzewnej wraz z wbudowanym urzadze-
niem do poboru wody do pomiaru zawarto$ci chloru, forma cylindryczna do
lustra wody, obudowa boczna wykonana z czesciowo perforowanej, gietej
blachy ze stali nierdzewnej. Cato$¢ wraz orurowaniem z zawinieciem obwo-
dowym obrzeza i kotnierzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN
10, otwor wg DIN EN 1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetnej, tacz-
nie z zatyczkq uszczelniajacqg od strony niecki DN 50 (na okres zimy lub
przeprowadzania proby cisnieniowej). Wykonanie zgodnie z norma PN-EN
13451-3:2001, potwierdzone zaswiadczeniem TUV o zgodnosci zastosowa-
nych urzadzen basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm

PN-EN 13451-1:2001, PN-EN 13451-3:2003

1,00 szt.
03.05. Wyposazenie niecki basenu
03.05.01. Ruszt rynny, prosty, biaty

jak opisano powyzej.

vie PN

o

I, S

11,60 mb

03.05.02. Narozniki rusztu ze skosem
do wykonania naroznikéw rusztu ze ztaczem na ucios, styk pod katem <> 90.
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4,00 szt.

03.05.03. Piktogram "Dla oséb nieumiejacych ptywac"
Tabliczka z oznaczeniem "Dla os6b nieumiejacych ptywac"

1,00 kpl

03.05.04. Piktogram z informacja o gtebokosci wody
Tabliczka z oznaczeniem gteboko$ci wody

1,00 kpl
03.06. Wyposazenie rekreacyjne

03.06.01. Dzwonek wodny z mocowaniem

Dzwonek wodny z kotnierzem mocujacym ze szlifowanej rury ze stali szla-
chetnej o Srednicy 114 mm oraz ptyta odporowg biegnacej wokot zastony
wodnej, na dole spawana z kotnierzem mocujacym, wysoko$¢ catkowita ok.
1,30 m, tacznie z orurowaniem z zawinigciem obwodowym obrzeza i kotnie-
rzem luznym ze stali nierdzewnej 1.4301, DN 50, PN 10, otwor wg DIN EN
1092-1 do 0,5 m poza niecke ze stali szlachetne;.

1,00 szt.
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lll. Minimalne wymagania dotyczace przetargu na wykonawstwo inwestycji w zakresie nie-
cek basenowych ze stali nierdzewne;j.

Dokumentacja projektowa okre$la wymagania formalne oraz konkretne technologie a takze konkretne
urzadzenia i materiaty dostawcdw w poszczegdlnych branzach.

Oznacza to, Ze moga by¢ zrealizowane jedynie technologie, urzadzenia i materiaty o nie nizszym stan-
dardzie i nie gorszych parametrach technicznych niz okre$lone w dokumentacji a w szczegélno$ci po-
siadajace:

o Nie nizszg jakoSc¢, estetyke i parametry eksploatacyjne,

o Wymiary gabarytowe nie powodujace zmian w dokumentacji, zwtaszcza budowlano-
konstrukcyjnej obiektu,

o Nie gorsze szczegdtowe rozwigzania techniczne podnoszace komfort eksploataci,

o Nie gorsze szczegdtowe rozwigzania techniczne gwarantujgce wymagang cyrkulacje
wody basenowej,

o Nie gorsze szczegOtowe rozwigzania techniczne gwarantujace wysokie bezpieczen-
stwo uzytkowania niecek basenowych,

o Nie gorsze szczegdtowe rozwigzania materiatowe zapewniajgce wysoka odporno$¢ na

oddziatywanie $rodowiska basenowego,

Nie gorsze parametry obrdbki wykoriczeniowej powierzchni,

Nie gorsze odwzorowanie kolorow wymaganych miejsc barwionych elektrochemicznie,
Nie nizszg zywotno$¢ w uzytkowaniu,

Nie gorszg gwarancje i rekojmie,

Nie gorszy serwis istniejacy w Polsce, potwierdzony pozytywnymi referencjami otrzy-
manymi od zarzadcow przynajmniej trzech poréwnywalnych obiektow zrealizowanych
na terenie Polski w ciggu ostatnich pieciu lat wystawionymi na producenta zastosowa-
nych niecek basenowych,

o Gwarancje dostaw czesci zuzywajacych sie i zamiennych nie krétsza niz 10 lat.

e  Przynajmniej taki zestaw certyfikatow wystawionych na producenta niecek potwierdza-
jacych spetnienie istotnych wymagarn norm zwigzanych jak wyszczegdlniony w opisie
technicznym produktu.

Zmiana technologii na rbwnowazna wiaze sie z udokumentowaniem przez Wykonawce jej rbwnowazno-
§ci z zaprojektowang oraz wymaga uzyskania akceptacji projektanta niecek basenowych. Do zatwier-
dzenia produktu réwnowaznego oprocz przedtozenia wymaganych dokumentéw wymagana jest analiza
pordwnawcza oraz wykonanie dokumentacji warsztatowej i przedstawienie jej do akceptaciji zespotowi
autorskiemu. Nie wyraza sie zgody na wykonanie niecek przez firme nie posiadajacq doswiadczenia w
montazu i produkciji niecek ze stali nierdzewnej. Dopuszcza sie tylko firmy posiadajace wieloletnie do-
Swiadczenie w realizacji niecek ze stali nierdzewnej. Nie mozna miesza¢ roznych technologii. Nalezy
stosowac technologie systemowe tylko jednego producenta. Wykonawca sktadajacy oferte na wykonaw-
stwo inwestycji powinien szczegdtowo zapoznaé sie z dokumentacjq i wszelkie ewentualne niejasnosci
wyjasni¢ przed ztozeniem oferty, aby w niej ujgé wszystkie niezbedne koszty realizacyjne warunkujace
prawidtowe wykonanie niecek basenowych zgodnie ze wszystkimi wymaganiami projektu.

Dokumentacja projektowa zawiera cze$C opisowa, specyfikacje techniczne, cze$¢ rysunkowg oraz
przedmiary kosztorysowe.

W kazdym przypadku zaistnienia rozbieznosci pomiedzy projektem wykonawczym i przedmiarami kosz-
torysowymi nadrzedne jest to co stanowi projekt wykonawczy. Dostawca niecek w ofercie na wykonaw-
stwo inwestycji ma uja¢ wszystkie koszty:

e dostawy i montazu niecek basenowych z wyspecyfikowanym wyposazeniem wraz ze
wszystkimi robotami montazowymi ($lusarskimi i spawalniczymi) oraz wszystkimi kosz-
tami, ktore sg bezpo$rednio lub posrednio z nimi zwigzanymi,

e odbioréw technicznych przejsciowych i koficowych wraz z wszystkimi czynnosciami i
kosztami z tymi odbiorami zwigzanymi,

e przekazania do uzytkowania wraz z niezbgednymi szkoleniami oraz instruktazami i
wszystkimi kosztami zwigzanymi.

Ponadto oferent w ofercie o wykonawstwo ma obowigzek ujaé takze koszty, ktére wynikajq ze wszyst-
kich przywotanych w dokumentacji wymagan technicznych wykonania i odbioru robét budowlano — mon-
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tazowych jak tez koszty, ktore wynikajg z obowigzujacych przepiséw prawa budowlanego, panstwowych
i lokalnych przepiséw administracyjnych a takze wynikajace z dobrej praktyki wykonawcy.

Szczegotowy zakres wymagan dotyczacych wykonawcow inwestycji okresli dodatkowo ,Specyfikacja
istotnych warunkéw zamowienia”, ktéra bedzie obowigzywata w przetargu ogtoszonym przez Inwestora.

IV. Wymagania techniczne dotyczace ograniczenia agresywnego oddziatywania otoczenia
na zewnetrzne elementy niecki.

Wszystkie materiaty stykajace sie z zewnetrznymi elementami niecki musza by¢ za-
twierdzone przez dostawce niecek basenowych kazdorazowo przed ich zastosowaniem. W
przypadku kruszywa przeznaczonego do wykonania ostatniej warstwy podbudowy pod blachy
denne jaki i do ewentualnego obsypywania niecek, nalezy przekaza¢ do badan jego probke do-
stawcy niecek z odpowiednim wyprzedzeniem.

W przypadku niecek montowanych w uktadzie z podbaseniem, w celu ograniczenia
oddziatywania agresywnych oparéw wody basenowej nalezy bezwzglednie zastosowac w po-
mieszczeniach technicznych wokét niecek nastepujace rozwigzania:

o zbiorniki wyrbwnawcze, hermetycznie zamkniete, z instalacjg odpowietrzania wyprowadzong na
zewnaftrz budynku,

o wszelkie odwodnienia i kanaty Sciekowe odprowadzajace zuzytq wode basenowg do kanalizacii
mozliwie szczelnie zamkniete a kratki Sciekowe o mozliwie matej powierzchni, w rozwigzaniu
ograniczajagcym parowanie, maksymalnie oddalone od elementéw basenu ze stali szlachetnej,

o unika¢ lokalizacji kanatdw wentylacyjnych odprowadzajgcych zuzyte powietrze z hali basenowej
w bezposrednim sasiedztwie niecek w podbaseniu.

e wymagana jest wentylacia mechaniczna pomieszczenia technicznego wokot niecek,
wymuszona, nawiewno-wywiewna, stale dziatajgca o wydajno$ci 2 w/h (zalecany odzysk ciepta).

o Wszelkie przejscia z pomieszczenia technicznego wokét niecek do innych pomieszczen
technicznych muszg byé zamykane w sposdb szczelny (zalecane stosowanie drzwi z
mechanizmem samozamykajacym).
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